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Rozdzial - 0
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - 00.00.00.
WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne sa3 wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robot
na zadaniach z zakresu budownictwa drogowego niewymagajace pozwolenia na budowe, ktorych inwestorem jest Gmina Rymanow:
1) Przebudowa drog gminnych i wewnetrznych zarzadzanych przez Gming Rymanow.

1.2. Zakres stosowania SST
Jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania og6lne wspolne dla robot objetych realizacja zadania w
p.1.1., wyszczegdlnione w nastepujacych ST:

Rozdziat - 0: ST-D-00 - WYMAGANIA OGOLNE

Rozdziat - 1: ST - D-01 - WYTYCZENIE ROBOT

Rozdziat - 2: ST-D-02 - KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA
Rozdziat - 3: ST-D-03 - WYKONANIE NASYPOW

Rozdziat - 4: ST-D-04 - ROBOTY ROZBIORKOWE ELEMENTOW DROG

Rozdziat - 5: ST-D-05 - FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

Rozdziat - 6: ST-D-06 - ULEPSZONE PODLOZE Z GRUNTU STABILIZOWANEGO CEMENTEM
Rozdziat - 7: ST-D-07 - PODBUDOWA Z KRUSZYW. WYMAGANIA OGOLNE

Rozdziat - 8: ST-D-08 - OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJINYCH
Rozdziat - 9: ST-D-09 - WARSTWA Z BETONU ASFALTOWEGO

Rozdziat - 10: ST-D-10 - ELEMENTY BRUKARSKIE

Rozdziat - 11: ST-D-11 - HUMUSOWANIE

Rozdziat - 12: ST-D-12 - POBOCZA Z KRUSZYWA

Rozdzial - 13: ST-D-13 - URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU DROGOWEGO I ELEMENTY STALOWE

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Droga - wydzielony pas mchu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami
technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.2. Dziennik budowy - opatrzony pieczgcig Zamawiajacego, zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania wydarzen
zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania polecen i
innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem - Inspektorem Nadzoru, a Wykonawcag.

1.4.3. Ksigga obmiaru - akceptowany przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonywanych robot w formie wyliczen, szkicow ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w
ksigdze obmiardéw wymagaja potwierdzenia przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

1.4.4. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.5. Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.6. Nawierzchnia - zespo6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych
dogodne warunki dla ruchu.

1.4.7. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwigzanie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi.

1.4.8. Pobocze - czegs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa
ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, shuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukeji, nawierzchni.

1.4.9. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gltgbokosci przemarzania

1.4.10. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do prowadzenia ruchu publicznego na okres
budowy.

1.4.11. Polecenie Inzyniera - Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.12. Pozostatle nazwy i okresSlenia s3 zgodne z definicjami i okre$leniami zawartymi w normie PN-87/S-02201 Drogi
samochodowe, oraz innych zwigzanych normach.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna, SST i
poleceniami Inzyniera Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie placu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi

wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzgdne punktow glownych trasy oraz reperdw,
dziennik budowy rob6t oraz dokumentacje¢ wykonawcza.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochron¢ przekazywanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.
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1.5.2. Dokumentacja wykonawcza.
Dokumentacja techniczna - w zakresie wyszczegolnionym w dokumentach przetargowych. Jezeli w trakcie wykonywania

robot okaze si¢ koniecznym uzupetnienie dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi
brakujace rysunki i ST na wlasny koszt w 4 egzemplarzach i przedlozy je Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach w poszczegoélnych dokumentach obowiazuje nastgpujaca kolejnos¢ ich waznosci:
1) Specyfikacje Techniczne;

2) Dokumentacja Techniczna.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub brakow w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera - Inspektora Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja techniczng i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okres$lonego przedzialu tolerancji. Cechy materialow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac
bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to roboty powinny by¢
prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materiatéw lub elementow budowli nie znajdowatly si¢ w przewazajacej mierze w poblizu
wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bgda w pelni zgodne z dokumentacja techniczng lub SST, ale osiagnigta zostanie
mozliwa do zaakceptowania jako$¢ elementu budowli, to Inzynier - Inspektor Nadzoru moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ si¢
na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potracenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegotowymi kontraktu
i/lub SST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja techniczng lub SST i wptynie to na
pogorszenie jakosci elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymania ruchu publicznego na placu budowy, w
sposob okreslony w SST D-00. w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi — Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony
z odpowiednim Zarzadem Drog i Organem Zarzadzajacym Ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w czasie trwania
budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawcg na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: ogrodzenia, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, zapory itp., zatrudni dozorcéw i podejmie wszelkie
inne $rodki niezb¢dne dla ochrony robét, bezpieczenstwa pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze
wzgledow bezpieczenstwa.

Wszelkie znaki, zapory i urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Oznakowanie robot powinno by¢ zgodne z Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym, stanowigca
zalacznik nr 1 do rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 12 listopada 1992 roku w sprawie zarzadzania
ruchem na drogach (Dz. U. nr 97 poz. 485 z p6zn. zm.).

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w ceng kontraktowa.

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego. W okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca bedzie podejmowaé
wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na placu i wokot
placu budowy oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub whasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan Wykonawca zapewni spetnienie nastepujacych warunkow:
— Miejsca na bazy, magazyny, skladowiska i wewngtrzne drogi transportowe zostang tak wybrane, aby nie powodowac zniszczen

w §rodowisku naturalnym.

— Plac budowy i wykopy beda utrzymywane bez wody stojace;.
— Zostana podj¢te odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami, paliwami, olejami,

materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,
- zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru.
Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony
srodowiska, obciazaja Wykonawce.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych raz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob

trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wiekszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt powinny mie¢ swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
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jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu ich szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty
pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacja, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i prywatne;.

Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony
Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub
odtworzy uszkodzong wlasno$¢. Stan naprawionej wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za ochrone¢ urzadzen uzbrojenia terenu takich jak: przewody, rurociagi, kable
teletechniczne itp. oraz uzyska u odpowiednich wtadz bgdacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego odnosnie doktadnego potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy.

O zamiarze przystapienia do robot w poblizu tych urzadzen, badz ich przelozenia, Wykonawca powinien zawiadomi¢
wilascicieli urzadzen i Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany w okresie trwania kontraktu do wtasciwego oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkodzeniem
tych urzadzen.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji 1 urzadzen podziemnych Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera -
Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu
wskazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazddw

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow podczas transportu materiatow i
sprzetu po drogach publicznych poza granicami placu budowy

Uzyska on wszelkie niezb¢dne zezwolenia od odpowiednich wiadz na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach
osi i w sposob ciagly bedzie powiadamiat Inzyniera -Inspektora Nadzoru o fakcie uzycia takich pojazdéw. Uzyskanie zezwolenia nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drog, ktore moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywaé pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych i wykonywanych
warstwach nawierzchni w obrebie placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany
do naprawy uszkodzonych elementow na wlasny koszt, zgodnie z poleceniami InZyniera - Inspektora Nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczefistwa i higieny pracy. W
szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i
sa uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong robot, materialow i urzadzen uzywanych do robot od daty rozpoczecia do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru robot. Utrzymanie powinno by¢ prowadzane w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie robét, to na polecenie Inzyniera - Inspektora Nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

2.1. Zrédia uzyskania materialow

Zrédta uzyskania wszystkich materialéow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem
robot. Nie pdzniej niz 14 dni przed zaplanowanym uzyciem materiatéw Wykonawca dostarczy Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru
szczegbdtowe informacje dotyczace proponowanego zroédla wytwarzania i wbudowania, wymagane §wiadectwa badafi laboratoryjnych
i reprezentatywne probki materialow do zatwierdzenia.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ na biezaco badania w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego Zrodta w sposob ciagly spetniaty wymagania ST.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek
zrodet miejscowych, wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi - Inspektorowi
Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metod¢ wydobycia i selekeji do zatwierdzenia Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materialow z jakiegokolwiek
zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty zwigzane z pozyskaniem materiatdw i dostarczeniem ich do robot.

Eksploatacja zrodel materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze i
dokumentacja uzgodniong z odpowiednimi wiadzami administracyjnymi i Nadzorem Zamawiajacego.
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2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialtdbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni powinny by¢ zachowane
nastgpujace warunki:
a) Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w czasie
prowadzenia inspekcji,
b) Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie mial wolny wstep, w dowolnym czasie, do tych czgéci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja
materiatdéw przeznaczonych do realizacji robot.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru. Jesli InZynier - Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie materiatow do
innych robot niz te dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materialdéw zostanie przewartoSciowany przez Inzyniera - Inspektora
Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty zachowaly swoja jako$¢ i przydatno$¢ do robot oraz
zgodnos$¢ z wymaganiami ST i1 byty dostepne do kontroli przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatow beda po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzg¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera -Inspektora Nadzoru;
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera - Inspektora
Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem.

Wykonawca zobowiagzany jest do dostarczenia Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru kopii dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprz¢tu do uzytkowania, w przypadku gdy wymagaja tego przepisy.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narze¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow kontraktu, zostang przez
Inzyniera - Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wpltyna niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu na
polecenie InZyniera -Inspektora Nadzoru bgda usunigte z placu budowy.

Wykonawca bgdzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami
Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pisSmie przez Inzyniera -
Inspektora Nadzoru.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie podejmowac¢ decyzje we wszystkich sprawach zwiazanych z jakoscia robot, a ponadto
we wszystkich sprawach zwigzanych z interpretacja dokumentacji projektowej i ST oraz dotyczacych akceptacji wypehnienia
warunkow kontraktu przez Wykonawce.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie podejmowac decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny.

Decyzje Inzyniera - Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Inzynier - Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich materialow dostarczonych
na budowe lub na niej produkowanych, wigczajac przygotowanie i produkcje materiatow. Inzynier - Inspektor Nadzoru powiadomi
Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiaty i roboty, ktore nie spelniajag wymagan jako$ciowych okreslonych w
dokumentacji projektowej i w ST. Z odrzuconymi materiatami nalezy postgpowac jak w p. 2.4.

5.2. Wady robot spowodowane przez poprzednich Wykonawcéw
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Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, a zaistniata wadliwos$¢ tych robot
spowodowana zostala robotami wykonanymi poprzednio przez innych Wykonawcow, to InZynier - Inspektor Nadzoru zleci taki sposob
postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowac¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone
przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie Programu Zapewnienia Jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony
sposob wykonania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Program Zapewnienia Jako$ci powinien zawierac:
a) czg$¢ 0goIna opisujaca:
- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- bhp,
- wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s0b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow robot,
- system (sposob wykonania i procedure¢) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca
zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),
- sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw mechanizméw sterujacych, a takze
wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru;
b) czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilo$ci $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wiasciwo$ci w czasie transportu,
- sposob 1 procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzef, itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw robot,
- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiggnac¢ zatozong jakos¢
robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i jakosci materialow. Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan
materiatdéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatow oraz robodt z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowa i SST.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt
badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury
badan.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badaf materialow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki moga by¢ pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bg¢dzie mial zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bgdzie mogt przeprowadza¢ dodatkowe badania w niezaleznym laboratorium (nie zwigzanym
z wykonawstwem robot) tych materiatow ktore budza watpliwosci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterki, a w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera
- Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi InZyniera -Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu,
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inzyniera
- Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybcie;j,
nie pozniej niz w terminie okreSlonym w Programie Zapewnienia Jako$ci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru
Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzania, Inzynier - Inspektor Nadzoru uprawniony jest do kontroli, pobierania probek i
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badania materialow. Zapewniona mu bg¢dzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

Inzynier - Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materialow i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier — Inspektor Nadzoru w przypadkach budzacych watpliwos¢ bedzie mogl pobraé probki materialow oraz probki z
wykonanej nawierzchni i zleci¢ ich przebadanie w niezaleznym laboratorium (nie zwigzanym z wykonawstwem robot).

W przypadku, gdy wyniki tych badan potwierdza niewiarygodnosé raportow Wykonawcy, catkowite koszty tych badan i
pobierania probek poniesione zostana przez Wykonawcg i odjete od wartosci kontraktu a wyniki te b¢eda podstawa oceny jakosci robot
w odbiorach robdt ulegajacych zakryciu i ostatecznych.

6.7. Atesty jako$ci materialow i urzadzen

Przed wykonaniem badaf jako$ci materialow przez Wykonawce Inzynier- Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia
materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich peing zgodnos¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych atesty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robdt powinna posiadac
atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawcg Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru.

Urzadzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno - pomiarowy zainstalowany w wytworniach lub maszynach muszg posiada¢
wazng legalizacj¢ wydang przez upowaznione instytucje.

Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie
stwierdzona niezgodno$¢ ich wiasciwosci z SST to takie materiaty i/lub urzadzenia zostana odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
1. Dziennik budowy

W przypadku zgloszenia zamierzenia budowlanego moze zosta¢ wydany (przez Zamawajacego) jako
wewnetrzny dziennik budowy Zamawiajacego ale nie jest on Konieczny z punktu widzenia obowiazujacych
przepisow.

Jesli zostanie wydany; wowczas odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy be¢da dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatla technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez

przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone
data i podpisem kierownika budowy i InZyniera - Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:
- date przekazania Wykonawcy placu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji technicznej,
- uzgodnienie przez InZyniera - Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jako$ci harmonogramoéw robot,
- terminy rozpoczegcia i zakofczenia poszczegdlnych elementéw robot,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera - Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu,
1 ostatecznych odbioréw robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w
zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzal,
- wyniki prob poszczegdlnych elementoéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi - Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera - Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera - Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

2. Ksigga obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow robot. Obmiary
wykonanych robot przeprowadza si¢ w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym i wpisuje do ksiggi obmiaru.

W przypadku wynagrodzenia ryczaltowego ksiega obmiaru nie jest konieczna.

3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialow, orzeczenia o jakosci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zataczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepniane na kazde zyczenie Zamawiajacego.
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4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt. 1-3 nastepujace dokumenty:
— skuteczne zgloszenie zamierzenia budowlanego,
— protokoty przekazania placu budowy,
— umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,
— protokoty odbioru robdt,
— protokoty z narad i ustalen,
— ewentualne zgody zarzadcow drog krajowych wojewodzkich, powiatowych i gminnych na wej$cie/wlaczenie/zajgcie pasa
drogowego,
— korespondencj¢ na budowie.

5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera - Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i
SST.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu InZyniera - Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiggi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
kosztorysie ofertowym lub SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

7.2. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera -
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe musza by¢ przez Wykonawceg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed odbiorem robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu lub ostatecznym odbiorem robot,
a takze w przypadku wystgpowania dhuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot ulegajacych zakryciu przeprowadza
si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
ksiggi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksiggi obmiaru, ktérego wzor
zostanie uzgodniony z Inzynierem - Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
— odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
— odbiorowi ostatecznemu,
— odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postgpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier - Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru Wykonawca zgltasza wpisem
do dziennika budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera - Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony
niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie
Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Ilos¢ i jakos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier - Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badaf laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja techniczna, SST,
uprzednimi ustaleniami oraz w oparciu o ewentualne badania wtasne.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen Inzynier - Inspektor Nadzoru
ustala zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje
dokonania potracef.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inzynier - Inspektor
Nadzoru uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dotyczace danej czgsci robot.
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8.3. Odbior ostateczny robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego powinna by¢ stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Odbiodr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera
- Inspektora Nadzoru zakonczenia robot i kompletno$ci oraz prawidlowosci operatu kolaudacyjnego.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera - Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow i
pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalef przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajacych
i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robot uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako§¢ wykonywanych robot w poszczegoélnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacja techniczna i SST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajagc pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.4. Dokumenty do odbioru ostatecznego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiagzany przygotowac nastgpujace dokumenty:
- dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami (jesli takie wystapity),
- szczegolowe specyfikacje techniczne,
- uwagi i zalecenia Inzyniera - Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne,
- dzienniki budowy i ksiggi obmiaru (jesli byly wymagane przez Zamawiajacego),
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,
- atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,
- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, a
wykonywanych zgodnie z PZJ i SST,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez Komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiodr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
ostatecznego.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogo6lne
Podstawg ptatnosci jest cena ryczaltowa skalkulowana przez Wykonawce za catos¢ kosztorysu ofertowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz. 1623 z pozn. zm.).
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Rozdzial - 1
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-01.
WYTYCZENIE ROBOT
1. WSTEP

1.0dtworzenie trasy i punktow wysoko$ciowych

W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy wchodza:
— sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego osi trasy,
— uzupehienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
— wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

Punkty gtowne istniejacej trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt trasy.
2. MATERIALY

Rodzaje materialow

Do utrwalenia punktéw glownych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub prgtem stalowym, stupki
betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sasiedztwie punktow zatamania trasy, powinny mie¢ srednicg
od 0,15do 0,20 m idlugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugos$ci okoto 0,30 m,
a dla punktow utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i dlugosci od 0,04 do 0,05 m.

,Swiadki” powinny mie¢ dhugo$é okoto 0,50 m i przekroj prostokatny.

3. SPRZET
Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy nalezy stosowac nastgpujacy sprzet:
— niwelatory,
— dalmierze,
- tyczki,
- faty,
— ta$my stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadno$ci pomiaru.

4. WYKONANIE ROBOT
Odtworzenie osi trasy

0§ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gléwnych i w punktach posrednich w odleglosci zaleznej od charakterystyki
terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metrow.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materiatdbw wymienionych w pkt 2.2.
Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robdt zastapi je odpowiednimi palami po obu stronach
osi, umieszczonych poza granicg robot.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopow na powierzchni terenu
(okreslenie granicy robdt), zgodnie z dokumentacja projektowa oraz w miejscach wymagajacych uzupelnienia dla poprawnego
przeprowadzenia robot i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopow nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy stosowac
w przypadku nasypéw o wysokosci przekraczajacej 1 metr oraz wykopoéw glebszych niz 1 metr. Odlegto$¢ migdzy palikami lub
wiechami nalezy dostosowac do uksztaltowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegtos¢ ta co najmniej powinna odpowiadaé
odstgpowi kolejnych przekrojow poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypow i wykopoéw o ksztalcie zgodnym z
dokumentacja projektowa.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrolg jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokos$ciowych nalezy prowadzi¢ wedtug
ogoblnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

6. OBMIAR ROBOT
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Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

7. ODBIOR ROBOT
Sposob odbioru robot

Odbidr robot zwiazanych z odtworzeniem trasy w terenie nastgpuje na podstawie szkicow i dziennikéw pomiaréw
geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada Inzynierowi.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 km wykonania robdt obejmuje:
— sprawdzenie punktow gtéwnych osi trasy i punktow wysokosciowych,
— W miarg potrzeb uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
— w miarg potrzeb wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych.

12
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Rozdzial - 2

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-02

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA GRUNTOWEGO

Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
nastgpujacego sprzetu:
— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i
profilowanie podfoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podloza bezpo$rednio przed
rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zageszczania podloza, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podlozu nie moze odbywa¢ si¢ ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownoleglych do osi drogi lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstgpach
nie wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosei jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sg roboty i do
trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyklad na poszerzeniach
lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;j
i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre$lonymi w pkt 5.4.

Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzgdne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzgdnych podioza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzgdne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glgboko$¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy
wymagania obowiagzujace dla gornej strefy korpusu, w ilo$ci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i
zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podloza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w
inny sposob zaakceptowany przez InZyniera.

Bezposrednio po profilowaniu poditoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zaggszczanie podloza nalezy kontynuowac
do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z
BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zaggszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartos¢ Is dla:
Strefa Autostrad i drog Innych drog
korpusu ekspresowych Ruch Ruch mniejszy
ciezki od ciezkiego
i bardzo cigzki
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na giebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia,
kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia
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podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;j z tolerancja od -20% do
+10%.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca
nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem,
na przyktad przez rozlozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezb¢dnych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napraw¢ wykona on na wlasny koszt.

Badania w czasie robot

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia koryta i wyprofilowanego
podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza
Lp Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwos¢
" | i pomiar6w badan i pomiarow

1 Szeroko$¢ koryta 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

5 Rzed Kodci co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i

Zgdne wysokosciowe drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

P Uksztattowanie osi w planie | co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i
" drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

7 Zageszczenie, wilgotno$¢ | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz
gruntu podtoza raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w

punktach gtéwnych tukéw poziomych

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz +10 cm i -5 cm.

Rownosé koryta (profilowanego podtoza):

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podloza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.
Nierownosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja ! 0,5%.

Rzgdne wysokosciowe

Roznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi koryta lub wyprofilowanego podloza i rzgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz cm dla autostrad i drog ekspresowych lub
wigeej niz [ 5 cm dla pozostatych drog.

Zaggszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ porownanie wartosci modutow odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtéormego do
pierwotnego modutu odksztalcenia, nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podioza powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.
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Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych powinny by¢ naprawione przez
spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
— profilowanie dna koryta lub podtoza,
— zageszczenie,
— utrzymanie koryta lub podtoza,
— przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
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Rozdzial - 4
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04
ROBOTY ROZBIORKOWE ELEMENTOW DROG
Sprzet do rozbiorki

Do wykonania rob6t zwiazanych z rozbiorkg elementow drog/placow, przepustow moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej,
lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

zurawie samochodowe,

samochody cigzarowe,

mioty pneumatyczne,

pity mechaniczne,

frezarki nawierzchni,

koparki

Wykonanie roboét rozbiérkowych

Roboty rozbidérkowe elementow drég, ogrodzen i przepustow obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja techniczna, SST lub wskazanych przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja techniczna nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiorkowej, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy
sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okre$lony w SST lub przez Inzyniera.

Do usuwania warstw nawierzchni mineralno-bitumicznych nalezy zastosowac frezarki drogowe.

Wszystkie elementy mozliwe do powtornego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile
uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez
InZyniera.

Elementy i materiaty, ktore zgodnie z SST stajg si¢ wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementow drog, ogrodzen i przepustéw znajdujace si¢ w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacja projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczeg6lnosci nalezy
zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;j.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopoéw drogowych nalezy wypeti¢, warstwami, odpowiednim gruntem do
poziomu otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w SST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

- rozkucie i zerwanie nawierzchni,

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na poboczu,
- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

b) dla rozbiorki kraweznikow:

- odkopanie kraweznikow wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,
- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,

- zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,

- wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki,

c) dla rozbiorki przepustu:

- odkopanie przepustu, fundamentéw, faw, umocnien itp., ew. ustawienie rusztowan i ich po6zniejsze rozebranie,
- rozebranie elementéw przepustu,

- sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,

- zatadunek i wywiezienie materiatlow z rozbiorki,

- zasypanie dotéow (wykopow) gruntem z zaggszczeniem do uzyskania Is [1 1,00 wg BN-77/8931-12 [9],

- uporzadkowanie terenu rozbiorki.
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Rozdzial - 5

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

Sprze¢t do frezowania
Nalezy stosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslona gtgbokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych i
podhuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot (naprawy czg¢sci jezdni) Inspektor Nadzoru moze dopuscic frezarki sterowane

mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach szeroko$¢ bebna moze by¢
dostosowana do szerokosci skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdni szerokos$¢ bebna skrawajacego powinna
by¢ co najmniej rowna 1200 m. Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacy

go z jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za

zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopuscié frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien przedstawi¢ dane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja przetargowa i ST.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgsci jezdni, to wowczas, ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastgpujace warunki:

a) nalezy usung¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

¢) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku) dopuszcza si¢ wigkszy uskok
niz okreslono w pkt b), ale przy glebokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

Uszorstnienie warstwy $cieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawierzchni nowych, ktore charakteryzuja si¢ mata

szorstkoscia spowodowana polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarem asfaltu.

Frezarka powinna $cia¢ okoto 12 mm warstwy Scieralnej tworzac szorstka makrotekstur¢ powierzchni.

Zgby skrawajace na obwodzie bebna frezujacego powinny by¢ tak dobrane, aby zapewni¢ regularna rzezbg powierzchni po
frezowaniu.

Profilowanie warstwy $cieralnej
Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieréwnosci podtuznych i matych kolein lub innych
deformacji.

Frezowanie warstwy $cieralnej przed ulozeniem nowej warstwy lub warstw

asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu

odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelet¢ drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glebokos¢ projektowana z
doktadno$cig + 5 mm.

Czestotliwosc oraz zakres pomiaréw kontrolnych.
Minimalna czgstotliwos$¢ pomiardw
Czgstotliwosc¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1.

Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno.
Lp.  Wtlasciwos¢ nawierzchni Minimalna czgstotliwos$¢ pomiarow

1 Rownos¢ podtuzna lata 4-metrowa co 20 metrow

2 Rownos¢ poprzeczna tata 4-metrowa co 20 metréw

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos¢ frezowania co50m

5 Glebokosc¢ frezowania na biezaco, wedhug SST

Rownos¢ nawierzchni
Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone lata 4-metrowa nie powinny przekracza¢ 6 mm.

Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja przetargowa, z tolerancja + 0,5%.

Szerokos¢ frezowania
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Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w dokumentacji przetargowej z doktadnoscia + 5 cm.

Glebokos¢ frezowania

Glebokosc¢ frezowania powinna odpowiadac glebokosci okreslonej w dokumentacji przetargowej z doktadnoscig + 5 mm.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe,

— oznakowanie robot,

— frezowanie,

— transport sfrezowanego materiatu,

— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
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Rozdzial -7

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-07

PODBUDOWA Z KRUSZYW NATURALNYCH

Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem gomej oraz dolnej
warstwy podbudowy zasadniczej z mieszanki niezwigzanej C90/3 z kruszywa tamanego 0/31,5mm oraz 0/63 mm, stabilizowanego
mechanicznie.

MATERIALY

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ kruszywo tamane,
zyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wigkszych od 8 mm.
Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.
Uziarnienie kruszywa
Okreslone wg PN-EN 933-1 uziarnienia mieszanek kruszyw przeznaczonych do warstw podbudowy powinny spetnia¢ wymagania
przedstawione wg WT 4.

Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazac¢ si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu: mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujagce wodg.
Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej, rowniarek albo uktadarek do rozktadania
mieszanki, walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zaggszczania. W miejscach trudno dostgpnych powinny
by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport pozostatych materialow powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

Whbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszezeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po
zageszezeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposdb zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkow i rzednych
wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana
i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastgpnej warstwy
moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiada¢ wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna
by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rOwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 10% jej wartoéci, mieszanke¢ nalezy osuszy¢.

Wskaznik zaggszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika
nos$nosci podbudowy wg tablicy 1, 1.p. 11.

Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot,
Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
stwierdzenia czy sprz¢t budowlany do mieszania, rozktadania i zaggszczania kruszywa jest whasciwy, okreslenia grubosci warstwy
materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubos$ci warstwy po zaggszczeniu, okre$lenia liczby przejsé
sprzetu zageszcezajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialdw oraz sprzetu do mieszania, rozktadania i zageszczania,
jakie beda stosowane do wykonywania podbudowy.

Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosié od 400 do 800 m?.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢
wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania podbudowy
obciaza Wykonawcg robot.

19



|UOSTWiORB - DROGI - Gmina Rymanéw - 2026r. |

Badania w czasie robot

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwos¢ badan

Minimalna Maksymalna
Lp. | Wyszczegodlnienie badan liczba badan na | powierzchnia
dziennej dziatce | podbudowy
roboczej przy-padajaca
na jedno

badanie (m?)

1 Uziarnienie mieszanki

2 Wilgotno$¢ mieszanki 2 600

3 Zaggszczenie warstwy 10 probek na 10000 m?
4 Badanie wilasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt 2.3.2 dla kazdej partii kruszywa i przy

kazdej zmianie kruszywa

Uziarnienie mieszanki
Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na
biezaco przekazywane Inzynierowi.

Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnos$¢ mieszanki powinna odpowiadaé¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-
04481 [1] (metoda II), z tolerancja +10% -20%.

Wilgotno$¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

Zaggszczenie podbudowy

Zageszezenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiagnigcia wymaganego wskaznika zaggszczenia.

Zaggszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest
niemozliwe ze wzglgdu na gruboziarniste kruszywo, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-
64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m?, lub wedlug zalecen Inzyniera.

Zaggszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu E> do

pierwotnego modutu odksztalcenia E1 jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.
£
£ 22
E,

Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow
Tablica 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiarow Minimalna czgstotliwo$¢é pomiarow

1 Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownosé podtuzna w sposob ciggly planografem albo co 20
m fatg na kazdym pasie ruchu

3 Réwno$é poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne™) 10 razy na 1 km

5 Rzgdne wysokosciowe co 100 m

6 Uksztaltowanie osi w planie® co 100 m

7 Grubo$¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz
nie rzadziej niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000

m?
8 Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej w dwoch przekrojach na kazde
1000 m
- ugigcie sprezyste co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

Szerokos¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy nie moze rdznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.
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Rownosé podbudowy
Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem
Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg.
Nierownosci podbudowy nie mogg przekracza¢: - 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.
Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 0,5
%.

Rzedne wysokosciowe podbudowy
Roéznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm, -
2 cm.

Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz =5 cm.

Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego podioza
Grubo$¢ podbudowy nie moze si¢ réznic od grubosci projektowanej o wigeej niz:
— dla podbudowy zasadniczej + 10%,
—  dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
No$nos¢ podbudowy

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa Minimalny modut odksztatcenia
zkruszywao | Wskaznik Maksymalne ugigcie sprezyste mierzony ptyta o $rednicy 30
wskazniku zaggszezenia s | pod kotem, mm cm, MPa
Whos i€ nie
mniejszym mniejszy niz
niz, % 40 kN 50 kN od pierwszego | od drugiego

obcigzenia Ei1 | obcigzenia Ez

60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢
naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie zaggszczone. Dodanie
nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigeej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia
warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na pelng
grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtdrne zaggszczenie.

Niewtasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia gleboko$¢, zgodnie z decyzja
Inzyniera, uzupetnione nowym materialem o odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnane i ponownie zaggszczone.
Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena grubos$ci warstwy,
wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

Niewlasciwa no$nos¢ podbudowy

Jezeli nosno$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nos$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci podbudowy
wyniklo z niewlasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.

21



|UOSTWiORB - DROGI - Gmina Rymanéw - 2026r. |

Rozdzial - 8

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-08

OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH NAWIERZCHNI

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza oczyszczenia o skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni, w zakres
czego wchodzi : $cigeie rowniarkg ziemi zalegajacej na krawedzi jezdni z odrzuceniem na pobocze — pas szerokosci 0.25 m, oczyszczenie jezdni
zasadniczej i na zjazdach szczotka mechaniczna, skropienie istniejacej nawierzchni bitumicznej emulsja asfaltows jezdni i na zjazdach.

Okreslenia podstawowe

14.1. Oczyszczenie — to zabieg w procesie, ktdrego nastgpuje zmywanie, zdrapywanie i usuwanie zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej
warstwy oraz nie zwigzanych ziarn kruszywa.

1.4.2. Skropienie — to powierzchniowe powleczenie lepiszczem dla polaczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

Do skropienianalezy uzy¢ : Drogowa emulsja kationowa szybko rozpadowa
Do czyszczenia warstw nawierzchni nalezy uzywac :

Szczotki mechaniczne.

Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych.
Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i shuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

Sprezarki
Zbiomiki zwoda
Szczotkireczne

Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywa¢ skrapiarke lepiszcza, dostosowana do podgrzewania okreslonego rodzaju lepiszcza do temperatury
wymaganej przy skropieniu. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie
nastgpujacych parametrow :
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
—  ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
—  obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
—  predkosé poruszania si¢ skrapiarki,
—  wysoko$¢ i dlugos¢ kolektora do rozkladania lepiszcza,
— ilodci lepiszcza.
Zbiomik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, aby byto mozliwe zachowanie stalej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki, zawierajace zaleznosci pomigdzy wydatkiem lepiszcza, a
nastepujacymi parametrami :
— ci$nieniem lepiszcza,
—  obrotami pompy,
—  predkosceig jazdy skrapiarki,
— temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja + 10 % od ilosci zatozonej.

Transport lepiszcza

Transport lepiszcza powinien odbywa¢ si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikow
stalowych. Cystemy, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skladowania lepiszcza powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek
innych lepiszczy.

Czyszczenie warstw nawierzchni

Czyszczenie warstwy nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w
razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywac szczotek rgcznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie moze nastapi¢
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dopiero po wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢
skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Orientacyjne zuzycie lepiszcza wynosi od 0,2 do 0,4 kg/m? czystego asfaltu przy skropieniu podbudowy bitumicznej, przy skropieniu
podbudowy niebitumicznej 0,4 do 0.5 kg/m? czystego asfaltu. Doktadne zuzycie lepiszcza powinno by¢ ustalone po wykonaniu odcinka probnego,
odrebnie dla kazdego rodzaju warstw i stanu skrapianej powierzchni.

Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ rowna ilo$ci zatoZonej z tolerancja + 10 %. Na
wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmiemg ilo$¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i
nadmiar lepiszcza usung¢ przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa to utozenie mieszanki moze nastapic¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody, a
przy uzyciu asfaltu uptynnionego szybkoodparowalnego po jednej godzinie. Przy skrapianiu podbudowy niebitumicznej asfaltem uptynnionym
srednioodparowalnym utozenie mieszanki moze nastgpic poi 24 godzinach.

Przed utoZeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

Badania i kontrola przed przystapieniem do roboét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilo$ci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej cysterny

wiasciwosci lepiszezy podane w tablicy :

‘Wiasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wtasciwosci Badanie wg normy

zawarto$¢ asfaltu

jednorodnos¢ Zeszyt41/94

Drogowa emulsja kationowa

Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodnos$¢ skropienia powinna sprawdzana wizualnie. Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza wg metody
podanej w opracowaniu ,, Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”.

Odbior oczyszczonej i skropionej powierzchni

Odbiodr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonany na zasadach odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru
Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materialow i robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli jakosci materialéw oraz ogledzin
warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Cena jednostki obmiarowej
Platno$¢ za m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci
robot.
Cenadla wykonywanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje :
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej poloZzonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem
sprezonego powietrza, w zaleznosci od potrzeb,
—  reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
— dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek oraz podgrzewanie do wymaganej temperatury,
— skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci okreslonej w specyfikacji technicznej lub uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.
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Rozdzial - 9

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-09

WARSTWA Z BETONU ASFALTOWEGO (ruch KR1-3)

a/ warstwy Scieralnej - z betonu asfaltowego 0/11mm
b/ warstwy wiazacej (profilowej) - z betonu asfaltowego 0/16 mm

Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa famanego lub naturalnego i wypekiacza mineralnego o okreslonym skladzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu, wytworzona w okreslony sposob, spetniajaca okreslona
wymagania.

Beton asfaltowy /BA/ - mieszanka mineralno-asfaltowa, sktadajaca si¢ wylacznie z kruszywa tamanego, o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym, utozona i zageszczona.

Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i czynnikow atmosferycznych.

Warstwa wiagzaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa Scieralna,

a podbudowa zapewniajgca roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci ukladana na istniejgcej warstwie w celu wyréwnania jej nierownosci w profilu podtuznym
ipoprzecznym.

Stodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwigkszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

Podloze pod warstwe asfaltows - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Asfaltuptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami. _

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

SPRZET
‘Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego

sprzetu

Wytwornie mieszanek mineralno - bitumicznych

Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco o produkeji cyklicznej i wydajnosci min. 30 ton/h powinna
posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujace wlasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki.

Wytwornia musi posiada¢ §wiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez inspekcje sanitama i wladze ochrony $rodowiska.

Sprzet do oczyszczenia podloza, wbudowania i zageszczenia mieszanki :
- do oczyszczenia podtoza z luznego kruszywa, piasku i pytu stosowac szczotki mechaniczne i kompresory,
- do skropienia podtoza przed uktadaniem kolejnych warstw nalezy uzywac skrapiarki mechanicznej o kontrolowanym wydatku lepiszcza,
- uktadarka mieszanki o wydajnosci skorelowanej z wydajno$cia wytwomi i posiadajgca nastgpujace wyposazenie :
a) automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozong niweleta i gruboscia,
b) podgrzewana plyt¢ wibracyjna do wstepnego zaggszczenia,
- urzagdzenia do obcinania i smarowania krawedzi utozonej warstwy,
- zestaw walcOw do zageszczania, w ilo$ci zapewniajacej zaggszczenie przy odpowiedniej temperaturze mieszanki.

Walce musza by¢ wyposazone :

a) w system zwilZzenia walow przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejenia si¢ mieszanki,
b)w fartuchy ostonowe kot (dot. walcow ogumionych) w celu utrzymania ich temperatury,

¢) w urzadzenia umozliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania,

d)we wskazniki wibracji — czgstotliwos¢ drgan i sity wymuszajacej (dot. walcow wibracyjnych),

¢) w balast umozliwiajacy zmiang obciazenia.

Mieszanka betonu asfaltowego
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi o duzej fadownosci tj. min. 10 Mg, wyposazonymi w

pokrowce brezentowe.

Powierzchnie wewnetrzna skrzyni samochoddéw, wywrotek przed zatadunkiem naleZy spryska¢ w niezbednej ilosci Srodkiem
zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki.

Skrzynie samochodoéw wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspdtpracy z uktadarka w czasie roztadunku, kiedy to uktadarka pcha
przed sobg wywrotke.

W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania
temperatury wbudowania.

Zaleca sig stosowanie samochodow termosow z podwojnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system grzewczy.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Zawykonanie receptur odpowiada Wykonawca robot.

Receptury powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych przez Nadzor do wbudowania i przy wykorzystaniu
reprezentatywnych probek tych materiatow.

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru, Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatow pobrane w obecnosci Inspektora
Nadzoru.
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‘Wytwarzanie mieszanki mineralno-bitumicznej
Mieszanke mineralno-asfaltows produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewniajacej prawidtowe dozowanie

skladnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Dopuszcza si¢
dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznoscei od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢ : jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeplywomierza, lecz nie wigcej niz + 2
% w stosunku do masy sktadnika.

Do mieszanki mineralno - asfaltowej naleZy stosowac srodek adhezyjny zgodnie z p. 2.6, ktéry powinien by¢ dozowany do asfaltu w
sposob i wilo$ciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie stalej
temperatury z tolerancjg = 5 °C.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic :

dlaD 50 140°C - 170°C

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana /z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania/ oraz o temperaturze nizszej od wymaganej
powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne, bez kolein. Powierzchnia powinna by¢
sucha i czysta.

Przed roztozeniem warstwy z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropic¢ emulsja asfaltowg lub asfaltem uptynnionym

Polaczenie miedzywarstwowe
Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa przed ulozeniem nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia
migdzywarstwowego

‘Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byta nie nizsza od 5 °C.
Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru/ V>16 m/s /.

Zar6b prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowiazany do przeprowadzenia w obecnoséci Nadzoru
kontrolnej produkcji w postaci probnego zarobu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ probny zardb na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci sktadu
granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia.

Probke mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po oproznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ pelny zardb probny z udzialem asfaltu, w ilosci zaprojektowane;j
W recepcie.

Odcinek probny

‘Wykonanie odcinka probnego powinno nastgpic¢ co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot.

Wykonawca wykonuje odcinek probny w celu :

- stwierdzenia czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji
projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilo$ci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

Do wykonania odcinka probnego wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy nawierzchni.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inspektora Nadzoru.

‘Whbudowanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

‘Wykonawca ponosi calg odpowiedzialnos¢ za jakos¢ wykonanych robot. Produkcja moze zostaé rozpoczgta na wniosek Wykonawcey po
wyrazeniu zgody przez Nadzor.

Przed przystapieniem do uktadania, Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia szkicu zgodnego z PZJ, pokazujacego sposob
ukladania warstwy, dziennej dziatki robocze;.

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego, oznakowania odcinka robot 1 ponosi
odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta.

W przypadku warstwy Scieralnej niwelete okresla powierzchnia warstwy wigzacej, na ktorg uktada si¢ warstwe Scieralng o rownej
grubosci.

Zaleca sig, aby dzienna dziatka robocza byta wykonana calg szerokoscia jezdni, bez wydhizania jednej potowy.

W przypadku rozktadania warstwy polowa szerokosci jezdni, wystepujace ztacza podtuzne nalezy réwno obcigé i posmarowacd
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lepiszczem. Lokalizacja ztaczy podluznych kolejnych warstw nawierzchni powinna by¢ przesunieta o okoto 20 cm, aby nie zachodzily na siebie.
Zamiast smarowania zlaczy mozna stosowa¢ w uzgodnieniu z Zamawiajacym samoprzylepna tasme asfaltowo-kauczukows przyklejona

do obcietego zlacza, przed dalszym ukladaniem warstwy.

Moga by¢ stosowane tylko tasmy asfaltowo-kauczukowe dopuszczone do stosowania przez IBDiM lub ITB, a za zgoda Zamawiajacego

dopuszczone przez uznane instytuty EWG (np. BAST, BAM). W taki sam sposob nalezy postgpowa¢ w przypadku zlacz poprzecznych

wynikajacych z dziennej dziatki roboczej.

Zaggszezenie mieszanki powinno odbywac si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca, ustalonym na odcinku probnym.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz :
- dla asfaltu D-50 - 135°C

Do zaggszczania zaleca si¢ uzywanie zestawu walca gladkiego stalowego dwukotowego z walcem ogumionym typu ciezkiego oraz na wygtadzenie
walca dwukotowego $redniego.

Zalecasi¢:
- wstgpnie zaggescic deska wibracyjna rozktadarki,
- czynno$¢ zageszezania powinna trwac nie dhuzej niz okoto 15 minut, przy czym nie bedzie ona rozciggnigta na odcinku dhuzszym niz 30 — 40 mb.

Podstawowe zasady zaggszczania :

- zageszezanie nalezy przeprowadzaé poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

- nalezy najezdzac¢ na watowang warstwe kotem napedowym /v celu uniknigcia sfalowan nawierzchni/,

- walowanie nalezy rozpoczyna¢ walcem gladkim, a nastgpnie wprowadzi¢ walec ogumiony przy niskim ci$nieniu, podwyzszajac je w miarg

watowania,

- manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie na odcinku juz zageszczonym,

- predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2 —4 kimvh na poczatku 1 4 — 6 kmvh w dalszej fazie watowania,

- watowanie na odcinku tuku poziomego o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynac¢ od dolnej krawedzi ku gorze.

Nie bedzie si¢ dopuszcza¢ do uzytku walcow ogumionych majacych opony zuzyte, bieznikowane i nie posiadajgce zmiany cisnienia.

Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Uziamienie mieszanki mineralnej

Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia
powinna by¢ zgodna z zaprojektowana w recepcie laboratoryjne;.
Minimalna liczba badan uziarnienia na dziennej dziatce roboczej — 2 probki.

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001.

Wiyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancjg podang w punkcie 5.7 SST.

Minim. liczba badan na dziennej dzialce rob.: -1 prébka przy produkcji do 500 ton,
-2 prébki przy produkcji ponad 500 ton,

Mieszanke mineralno-bitumiczng przeznaczong do oznaczenia cech wytrzymatosciowych nalezy zaggsci¢ w formach bezposrednio po
pobraniu probek w temperaturze odpowiedniej dla danej metody oznaczenia.
Nie nalezy formowac probek z powtdrnie rozgrzanej mieszanki mineralno-bitumiczne;.
Jezeli brak warunkow do zageszczania probki na budowie i zachodzi konieczno$¢ dostarczenia jej do laboratorium, nalezy probke przewozi¢ w
izolowanym pojemniku.
Dopuszcza sig podgrzanie probek o nie wigcej niz 30 °C w odniesieniu do temperatury zaggszczania odpowiedniej dla danego rodzaju asfaltu.

Probki nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowania mieszanki, po roztozeniu przez ukladarke, 2 probki w odleglosci 0.5 m od obu krawedzi
pasa a trzecig w Srodku.
Czg$¢ probki o masie okoto 1000 g przeznaczona jest do ekstrakcji, a czes¢ do wykonania wzorcowych probek Marshalla.
Wykonanie wzorcowych probek wg Marshalla dokonuje si¢ w cylindrze przez dwustronne ubijanie znormalizowanym ubijakiem w ilosci po 75
uderzen.

Nalezy wykona¢ trzy wzorcowe probki w celu ustalenia :
- gestosc strukturalnej i objgtosciowe;,
- stabilnosci i odksztatcenia.

Oznaczenie sktadu ziamowego mieszanki mineralnej po ekstrakcji nalezy wykonywac dwustopniowo. Pierwszy etap to przesiew probki na sicie
0,075 mm na mokro, pozostala czgs¢ mieszanki po powtdmym wysuszeniu przesiewac na sucho.

Badanie wiasciwosci asfaltu
Dlakazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature migknienia.

W czasie roztadunku cysterny Wykonawca jest zobowigzany pobraé probke lepiszcza w ilosci 2 kg do szczelnego metalowego pojemnika i
przekaza¢ Nadzorowi.

W przypadku wystapienia watpliwo$ci odnosnie jakosci tej dostawy wyniki badania probki Nadzoru s3 miarodajne i przesadzaja o dalszym toku
postepowania przewidzianego w PZJ.
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Badanie wlasciwosci wypelniacza
Nakazde 100 Mg zuzytego wypehiacza nalezy okresli¢ uziamienie i wilgotnosc.

Badanie wtasciwosci kruszywa
W trakcie dostaw 1 wykonywania robot nalezy okresSlac :

- uziarienie, czastki mniejsze niz 0,075 mm -0 500 ton
- wskaznik piaskowy dla : - kruszywa drobnego tamanego -¢0500 ton
- piasku -c0200 ton
- ksztalt ziaren dla grysow -¢0 500 ton
- zawartos¢ ziar przekruszonych w grysach produkowanych
z kruszywa naturalnego i zwirdw kruszonych -co 500 ton
- §cieralno$¢ w bgbnie kulowym -co 1000 ton

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego
termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-bitumicznej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Nalezy bada¢ temperaturg¢ mieszanki na kazdym pojezdzie przy zatadunku i w czasie wbudowywania mieszanki.

Doktadno$¢ pomiarul 1712 [ C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-bitumicznej
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkc;ji, zatadunku, roztadunku i
wbudowania.

Wiadciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych metoda Marshalla—jeden raz dziennie.
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

Do oznaczenia zageszczenia, zawartosci wolnych przestrzeni, nasigkliwosci i pomiardw grubosci warstw wycina si¢ probki o srednicy 150 mm, w
lokalizacji pobierania mieszanki, usytuowane w przekroju poprzecznym jak podano w punkcie 6.3.3.

W czasie ukladania nawierzchni nalezy kontrolowac :
- dokfadno$¢ skropienia podtoza lepiszczem pod wzgledem jednorodnym i zuzycia na 1m?,
- sprawno$¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania plyty wibracyjnej, grubosci i jednorodnosci uktadanej warstwy,
- prawidlowos¢ przebiegu procesu watowania zgodnie z wymogami
- temperaturg zaggszczenia mieszanki - nalezy bada¢ w sposob ciagly, poczawszy od chwili zatadowania do uktadarki, po jej rozlozeniu i w czasie
watowania.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zaggszczenia wykonanej warstwy nawierzchni. Wykonuje si¢ to poprzez wycigcie probek z gotowej
nawierzchni (najlepiej w godzinach porannych). Nalezy pobra¢ losowo min. dwie probki przy dziennej dziatce roboczej do 500 m i cztery probki

przy dziatce dhuzszej.

Wskaznik zaggszczenia oblicza si¢ przez porownanie gestosci pozornej probki wycietej z nawierzchni do ggstosci pozornej $redniej wzorcowej
probki zageszczonej wg metody Marshalla, wykonanej wg p. 6.3.3. SST.

Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje si¢ Srednig z dwoch probek.
Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni zbetonu asfaltowego

Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows, z tolerancja
5 cm. Szerokos¢ £
warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukeji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej
strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

Pomiar szerokosci warstwy wykonuje si¢ 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km.

Wymagania dotyczace rownosci warstwy nawierzchni :

Pomiar nierdwnosci w kierunku podiuznym dokonuje si¢ tatg o dlugosci 4 m w odstgpach co 20 m lub planografem w sposob ciagly.
Pomiaru nieréwnosci w kierunku poprzecznym dokonuje si¢ tata o dlugosci 4 m w odstepach co 100 m.
Pomiar rownosci fata wykonuje si¢ 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km.

Spadki poprzeczne nawierzchni :
Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i na fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja 0,5%.
Pomiar spadkow poprzecznych warstwy nawierzchni przeprowadza si¢ 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km.

Wymagania dotyczace niwelety nawierzchni :
Rzgdne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja 11! [lecm.

Uksztattowanie osi drogi w planie :
O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja | 5 cm.
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Wymagania dotyczace grubosci nawierzchni :

Grubos¢ warstwy nawierzchni powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerandjg 10 %.
Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2.5 cm.
Czgstotliwosc¢ badan — 2 probki z kazdego pasa ruchu o dlugosci do 1000 mb.

Ztacza podtuzne i poprzeczne :

Z¥acza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rtownolegle lub prostopadle do osi. W konstrukeji wielowarstwowej powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.

Z¥acza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Krawedz, obramowanie warstwy :
Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawac 3 — 5 mm ponad ich powierzchni. Warstwy bez
opomikow powinny by¢ rowno obciete lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

W ania dotyczace wygladu nawierzchni :
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednakows teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych tuszczacych sie i spekanych.

Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszezenie utozonej warstwy i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjnej.
Wskaznik zageszczonej warstwy powinien wynosi¢ > 98 % w kazdym punkcie warstwy.

Zaggszezenie nawierzchni 1 zawarta w niej wolna przestrzen bada si¢ na 2 probkach z kazdego pasa o dlugosci do 1000 mb.

Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i badan
Wszystkie pomiary 1 wyniki badan musza by¢ opracowane na odpowiednich formularzach i podpisane przez przedstawicieli Wykonawcy
i Nadzoru.
Dokumenty te stanowig integralng czg$¢ operatu kolaudacyjnego robot.
Sporzadza si¢ je w dwoch egzemplarzach — oryginat dla zamawiajacego i1 kopie dla Wykonawcy.
Wiyniki badan beda brane pod uwagg przez Zamawiajacego do oceny jakosci robot w przypadku ich wykonania w obecnosci Inspektora Nadzoru.
Dla oceny wykonanych warstw z betonu asfaltowego Wykonawca przedstawi wyniki badan probek wycigtych w miejscach wskazanych
przez Inspektora Nadzoru i przy jego udziale nie rzadziej niz w 2 miejscach na 1 km pasa ruchu oraz w miejscach o niejednorodnym wygladzie.

Probka bedzie reprezentacyjna dla powierzchni warstwy wynikajacej z podziatu calego odcinka na pododcinki w zaleznosci od ilosci i
lokalizacji pobieranych probek.

W przypadkach budzacych watpliwosci niezaleznie od badan laboratoryjnych Wykonawcy bedzie prowadzona kontrola i badania
laboratoryjne przez Zamawiajacego w niezaleznym laboratorium nie zwigzanym z wykonawstwem robot. W przypadku potwierdzenia
niewiarygodnosci wynikow badan Wykonawcy zostanie On obcigzony kosztami pobrania probek i wykonania badan laboratoryjnych. W przypadku
nie potwierdzenia si¢ watpliwosci koszty tych badan i pobrania probek poniesie Zamawiajacy.

Wykonawca zobowiazany jest do udzielenia Zamawiajacemu pomocy przy pobieraniu probek do badan kontrolnych.

Zasady odbioru robot ulegajacych zakryciu

Odbior tych robot polega na finalnej ocenie iloéci i jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji obiektu ulegng
zakryciu.

Odbioru robot podlegajacych zakryciu dokonuje Nadzor na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow laboratoryjnych
obejmujacych badania materialow, mieszanek i gotowej warstwy oraz pomiaréw cech geometrycznych.

W przypadku stwierdzenia odchylen w zakresie jakosci robot, odbierajacy ustala zakres robot poprawkowych lub nakazuje usunigcie
wadliwe wykonanej warstwy.

Roboty poprawkowe lub usunigcie wadliwe wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swdj koszt w terminie uzgodnionym z
przedstawicielem Inwestora.

Odbiorowi robot zanikajacych podlega :
- oczyszczenie i skropienie podtoza i warstw konstrukcyjnych nawierzchni,
- warstwa wyrownawcza (profilowa).

Zasady odbioru ostatecznego

Odbidr ostateczny polega na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i wartosci sprzedaznej wykonanych robot.

Odbidr ostateczny dokonany jest po zakonczeniu calo$ci robot objetych umowa oraz skompletowaniu calej przewidzianej w umowie
dokumentacji.
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Rozdzial - 10

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-10

ELEMENTY l-BRUKARSKIE
Ustawienie kraweznikéw oraz obrzezy betonowych na lawie betonowej, umocnienie skarp plytami azurowymi,

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem:

e  ustawienia kraweznikow ulicznych 20x30cm na tawie z oporem z betonu B15 (C12/15) - wyniesienie 12 cm ponad krawedz
jezdni,

e ustawienia obrzezy betonowych o wymiarach 8x30 cm na tawie betonowej z betonu B15 (C12/15)

e umocnienia skarp i rowow ptytami betonowe azurowe 60x40x10cm

Okreslenia podstawowe

Kraweznik betonowy — prefabrykat betonowy, przeznaczony do oddzielenia powierzchni znajdujacych si¢ na tym samym poziomie lub
na réznych poziomach stosowany: a) w celu ograniczania lub wyznaczania granicy rzeczywistej lub wizualnej, b) jako kanaty
odptywowe, oddzielnie lub w potaczeniu z innymi kraweznikami, ¢) jako oddzielenie pomigdzy powierzchniami poddanymi réZznym
rodzajom ruchu drogowego.

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciagi komunikacyjne od
terendw nie przeznaczonych do komunikacji

Wymiar nominalny — wymiar kraweznika okreslony w celu jego wykonania, ktoremu powinien odpowiada¢ wymiar rzeczywisty w
okreslonych granicach dopuszczalnych odchylek.

MATERIALY

Materiatami stosowanymi sg:

. krawezniki oraz obrzeza odpowiadajagce wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01,
. betonowa ptyta azurowa grubosci 8-10 cm

. cement wg PN-EN 197-1:2002,

. piasek do zapraw wg PN-B-06711 alternatywnie stosowa¢ PN-EN 13139:2003

. woda wg PN-EN 1008:2004,

. materiaty do wykonania fawy - beton B20 (C 16/20).

. elementy prefabrykowane: $ciek liniowy typu ACO D400 DN100

Wymagania techniczne stawiane opornikom/kraweznikom betonowym okre$la PN-EN 1340:2004 w sposob przedstawiony w tablicy 1.
Oporniki/krawezniki betonowe nalezy wykona¢ z betonu klasy B30 (C25/30) o wtasciwosciach podanych w tablicy 2 wg PN-B-
06250:1988. Alternatywnie stosowa¢ PN-EN 206-1:2003 (lub ewentualnie nowszej) za zgoda Inzyniera. W takim przypadku nalezy
odnosic¢ si¢ do wszystkich norm powotanych w alternatywnym normatywie.

Na odcinkach prostych nalezy stosowac¢ obrzeza 100cm, a na wyokragleniach mozna stosowa¢ obrzeza o mniejszej dtugosci 75cm.
Nalezy zastosowac obrzeze chodnikowe o wymiarach 8 x 30 cm gat. 1: BN-80/6775-03/04.

Do wykonania faw pod kraweznik nalezy stosowac beton B20 (C16/20) spetniajagcy wymagania wymienione w tablicy 3 wg PN-B-
06250:1988. Alternatywnie stosowa¢ PN-EN 206-1:2003 (lub ewentualnie nowszej) za zgoda Inzyniera. W takim przypadku nalezy
odnosic¢ si¢ do wszystkich norm powotanych w alternatywnym normatywie.

SPRZET

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego:

. topaty,

. laty,

. taczki,

. kielnie,

. miotek gumowy do ustawiania obrzezy

. betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
. sznurek elastyczny, szpilki metalowe,

. ubijakoéw recznych lub mechanicznych

. betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
. wibratorow ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB 00.00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 4.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna
wystawacé poza $ciany srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane;.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, nalezy uktada¢ na podktadach
drewnianych, rzedami, dtugosciag w kierunku jazdy $rodka transportowego.
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Ogolne zasady wykonania robét
Konstrukcja i sposob wykonania robot powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i STWiORB.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

. roboty przygotowawcze,

. wykonanie tawy,

. ustawienie opornikéw/kraweznikow,
. wypehienie spoin,

. roboty wykoficzeniowe.

Przed przystapieniem do roboét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWiORB lub wskazan Inzyniera:
. ustali¢ lokalizacje¢ robot,

. ustali¢ dane niezbgdne do szczegdlowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysokosciowych,
. usung¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drog, ogrodzen itd.

. ustali¢ materiaty niezbgdne do wykonania robot,

. okresli¢ kolejno$¢, sposob i termin wykonania robot.

Lawa betonowa

Lawe betonowg z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢
wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami PN-B-06250:1988, alternatywnie stosowac
PN-EN 206-1:2003 i PN-B-06265:2004 za zgoda InZyniera. W takim przypadku nalezy odnosi¢ si¢ do wszystkich norm powotanych w
alternatywnym normatywie.

Ustawienie opornikow/kraweznikow na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikow na lawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 5 cm po zaggszczeniu.
Roboty wykonczeniowe
Spoiny opornikow/kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci lecm. Spoiny nalezy wypeti¢ zaprawa cementowo-piaskowa,
przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikow zaprawa cementowo-piaskowg. Spoiny kraweznikow przed zalaniem
zaprawg nalezy oczys$cic i zmy¢ woda.
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i STWiORB. Do roboét wykonczeniowych naleza prace
zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejacych warunkow terenowych, takie jak:
. odtworzenie elementow czasowo usunigtych,
. roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie roboét

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zaggszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi [ 2cm. Zaggszczenie podloza powinno by¢ zgodne z pkt 5.4.1.

Przy wykonywaniu faw, badaniu podlegaja:

a) zgodno$¢ profilu podhuznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.

Profil podtuzny gornej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ [1 1
cm na kazde 100 m tawy,

b) wymiary taw.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m fawy. Tolerancje wymiaréw wynosza:
. dla wysokosci [ 10% wysokosci projektowane;j,

. dla szerokosci [1 10% szerokosci projektowane;j,

¢) rowno$¢ gornej powierzchni taw.

Rownosé gornej powierzchni tawy sprawdza si¢ przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m tawy, trzymetrowej taty.
Przeswit pomigdzy gorng powierzchnia tawy i przylozong tata nie moze przekracza¢ lcm,

e) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Sprawdzenie ustawienia opornikow/kraweznikow

a) Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé¢ (| 2 cm na kazde 100 m wykonanej tawy.

b) Przy ustawianiu opornikow/kraweznikow nalezy sprawdzac:

c) dopuszczalne odchylenia linii opornikéw/kraweznikoéw w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi [J 1 cm na kazde 100 m
ustawionego opornika/kraweznika,

d) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny opornika/kraweznika od niwelety projektowanej, ktore wynosi [1 1 cm na
kazde 100 m ustawionego opornika/kraweznika,

e) rownos$¢ gornej powierzchni opornikow/kraweznikow, sprawdzane przez przylozenie w dwoch punktach na kazde 100 m
opornika/kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomigdzy gorng powierzchnig opornika/kraweznika i przytozong tatg
nie moze przekracza¢ 1 cm,

f) doktadno$¢ wypetnienia spoin bada si¢ co 10 metrow. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na pelna glebokos¢

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiORB 00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa jest:

. m (metr) ustawionego kraweznika, obrzeza,

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB 00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
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daty wyniki pozytywne.

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
. wykonanie koryta pod tawe,

. wykonanie lawy,

. wykonanie podsypki.

Cena jednostki obmiarowej
Cena ustawienia 1m opornika oraz krawe¢znika obejmuje:

. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
. zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych materiatow,
. oznakowanie robot,

. dostarczenie sprzetu,

. przygotowanie podtoza,

. wykonanie tawy z szalunkiem,

. wykonanie podsypki

. ustawienie kraweznikow i obrzezy,

. wypehienie spoin,

. roboty wykoficzeniowe,

. uporzadkowanie terenu,
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Rozdzial - 11

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-11

HUMUSOWANIE

Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
. humusowania z obsianiem skarp przy grubosci humusu 10cm, dow6z humusu z terenu budowy,

Okreslenia podstawowe

. Row - otwarty wykop, ktory zbiera i odprowadza wodg.
. Ziemia urodzajna (humus) - ziemia roslinna zawierajaca co najmniej 2% czg$ci organicznych.
. Humusowanie - zesp6t czynnosci przygotowujacych powierzchnie gruntu do obudowy roslinnej, obejmujacy dogeszczenie

gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej z jej grabieniem (bronowaniem) i doggszczeniem.
Rodzaje materialéw

Materialami stosowanymi przy umacnianiu skarp, rowow i $ciekow objetymi niniejsza STWiORB sa:
*  ziemia urodzajna (humus),
* « nasiona traw oraz roslin motylkowatych,

Wykonanie umocnienia skarp i dna rowéw poprzez humusowanie

Humusowanie powinno by¢ wykonywane od gornej krawedzi skarpy do jej dolnej krawedzi. Warstwa ziemi urodzajnej powinna siggaé
poza gorng krawedz skarpy 1 poza podnoze skarpy nasypu od 15 do 25cm.

Grubos$¢ pokrycia ziemig urodzajna powinna wynosi¢ min 10cm po moletowaniu i zaggszczeniu.

W celu lepszego powigzania warstwy ziemi urodzajnej z gruntem, na powierzchni skarpy nalezy wykonywac rowki poziome lub pod katem
300 do 450 o glebokosci od 3 do S5cm, w odstgpach co 0,5 do 1,0m. Ulozong warstwe ziemi urodzajnej nalezy zagrabi¢ (pobronowac) i
lekko zaggsci¢ przez ubicie r¢czne lub mechaniczne.

W celu umocnienia powierzchni skarp i rowéw wykonuje si¢ takze ich obsianie nasionami traw i ro§lin motylkowatych. Proces ten polega
na:

. wytworzeniu na skarpie warstwy ziemi urodzajnej przez humusowanie,

. obsianiu warstwy ziemi urodzajnej kompozycjami nasion traw, roslin motylkowatych i bylin w ilosci od 18g/m2 do 30g/m2,
dobranych odpowiednio do warunkow siedliskowych (rodzaju podtoza, wystawy oraz pochylenia skarp),

W okresach posusznych nalezy systematycznie zrasza¢ woda obsiane powierzchnie.

Wykonawca ma obowiazek zaplanowania robot budowlanych w taki sposob, aby zapewni¢ przyjecie si¢ obsianej trawy przed odbiorem
koncowym.

Kontrola jakosci humusowania i obsiania

Kontrola polega na ocenie wizualnej jako$ci wykonanych robét i ich zgodnosci z STWiORB, oraz na sprawdzeniu daty waznosci
$wiadectwa warto$ci siewnej wysianej mieszanki nasion traw.

Po wzejsciu roélin, laczna powierzchnia nie porosnigtych miejsc nie powinna by¢ wigksza niz 2% powierzchni obsianej skarpy, a
maksymalny wymiar pojedynczych nie zatrawionych miejsc nie powinien przekracza¢ 0,2m2. Na zaros$nigtej powierzchni nie moga
wystepowac wyzlobienia erozyjne ani lokalne zsuwy.
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Rozdzial — 12

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-12

POBOCZA Z KRUSZYWA LAMANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem poboczy z kruszywa
lamanego dla zadania:

»Przebudowa i remonty drog gminnych i wewnetrznych zarzadzanych przez Gming Rymanow”.
1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja stanowi dokument stosowany przy wykonywaniu i odbiorze robot objetych dokumentacja techniczna.
1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania poboczy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Zakres robot obejmuje:

e  przygotowanie podtoza,

e  dostarczenie kruszywa,

e  rozécielenie kruszywa,

e  profilowanie poboczy,

e  zaggszczenie mechaniczne,

e  uporzadkowanie terenu.
1.4. Okreslenia podstawowe

Pobocze — czg$¢ korony drogi przylegajaca bezposrednio do jezdni, przeznaczona do podparcia konstrukcji nawierzchni, odwodnienia
oraz sporadycznego ruchu pojazdow.

Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz ST D-00 ,,Wymagania og6lne”.
2. MATERIALY
2.1. Kruszywo

Do wykonania poboczy nalezy stosowac kruszywo tamane stabilizowane mechanicznie o uziarnieniu:
e 0/31,5mm
lub inne przewidziane w dokumentacji projektowej i kosztorysie.

Kruszywo powinno byc¢:

e  jednorodne,

e  wolne od zanieczyszczen organicznych,

e wolne od gliny i czgsci ilastych,

e  zgodne z wymaganiami odpowiednich norm.
2.2. Woda

Woda uzywana do zageszczania powinna by¢ czysta i wolna od zanieczyszczen.

3.SPRZET
Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym sprzgtem:

e  rOwniarka,
e  koparka lub tadowarka,
e  walcem statycznym lub wibracyjnym,
e  zageszczarkami ptytowymi,
e  samochodami samowytadowczymi,
e  sprzg¢tem do polewania woda.
4. TRANSPORT

Kruszywo nalezy przewozi¢ srodkami transportu zabezpieczajacymi material przed zanieczyszczeniem oraz segregacja ziaren.

Transport powinien odbywac si¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podloza

Przed rozpoczgciem robdt nalezy:
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e oczyscic teren,

e usungc luzne fragmenty gruntu,

e  wyprofilowaé podtoze zgodnie z projektowanym spadkiem.
5.2. Wbudowanie kruszywa

Kruszywo nalezy roz$ciela¢ rownomiernie na calej szerokosci pobocza.

Grubos$¢ warstwy po zaggszczeniu powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa lub przedmiarem robot.
5.3. Profilowanie

Poboczu nalezy nada¢ odpowiedni spadek poprzeczny umozliwiajacy prawidtowe odwodnienie nawierzchni.
5.4. Zageszczanie
Rozlozone kruszywo nalezy zage$ci¢ mechanicznie do uzyskania wymaganej statecznosci i nosnosci.

Po zaggszczeniu pobocze powinno tworzy¢ jednolita i rowna powierzchniQ,. i
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci obejmuje:

e  sprawdzenie rodzaju zastosowanego kruszywa,
e  kontrole grubosci warstwy,

e  sprawdzenie szerokosci pobocza,

e  kontrole spadkow poprzecznych,

e oceng zageszczenia,

e oceng¢ rownosci wykonanej powierzchni.

Wszelkie miejsca niespeiniajace wymagan nalezy poprawié¢ przed odbiorem robot.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:

e m? wykonanego pobocza z kruszywa.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane prawidlowo, jezeli:

e  zastosowano wymagane materiaty,

e  zachowano projektowang szeroko$¢ pobocza,
e  zachowano wymagane spadki,

e uzyskano wymagane zaggszczenie,

e  powierzchnia pobocza jest rowna i jednorodna.

Odbior robot nastgpuje na zasadach okreslonych w ST D-00 ,,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m? pobocza z kruszywa obejmuje:

e  prace pomiarowe,

e  przygotowanie podtoza,

e  zakup i dostarczenie kruszywa,

e rozscielenie materiatu,

e  profilowanie pobocza,

e  zaggszczenie mechaniczne,

e wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych,
e uporzadkowanie terenu robot.
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UPROSZCZONE OGOLNE
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH
(DROGOWYCH):

ZAMIERZENIE BUDOWLANE:
Zadania z zakresu budownictwa drogowego niewymagajace pozwolenia na budowe, ktorych inwestorem jest
Gmina Rymanow:
1) Przebudowa i remonty drog gminnych i wewnetrznych zarzgdzanych przez Gming Rymanow

cze$¢ 1
1 1.3_2026 | Remont drogi gminnej o nr 130152R we Wrébliku Krolewskim na dziatce o nr ewid. 767 od km 0+002 do km 0+390
2 2_3_2026 | Remont drogi gminnej o nr 130502R w Posadzie Gornej na dziatce o nr ewid. 191/1 od km 0+008 do km 0+187

INWESTOR: |
GMINA RYMANOW
ul. Mitkowskiego 14a , 38-480 Rymanow

Rymanéw, dnia 14-08-2026 r.
Opracowal: mgr inz. Wojciech SOLTYSIK
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Rozdzial - 0
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - 00.00.00.
WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne sa3 wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robot
na zadaniach z zakresu budownictwa drogowego niewymagajace pozwolenia na budowe, ktorych inwestorem jest Gmina Rymanow:
1) Przebudowa drog gminnych i wewnetrznych zarzadzanych przez Gming Rymanow.

1.2. Zakres stosowania SST
Jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania og6lne wspolne dla robot objetych realizacja zadania w
p.1.1., wyszczegdlnione w nastepujacych ST:

Rozdziat - 0: ST-D-00 - WYMAGANIA OGOLNE

Rozdziat - 1: ST - D-01 - WYTYCZENIE ROBOT

Rozdziat - 2: ST-D-02 - KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA
Rozdziat - 3: ST-D-03 - WYKONANIE NASYPOW

Rozdziat - 4: ST-D-04 - ROBOTY ROZBIORKOWE ELEMENTOW DROG

Rozdziat - 5: ST-D-05 - FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

Rozdziat - 6: ST-D-06 - ULEPSZONE PODLOZE Z GRUNTU STABILIZOWANEGO CEMENTEM
Rozdziat - 7: ST-D-07 - PODBUDOWA Z KRUSZYW. WYMAGANIA OGOLNE

Rozdziat - 8: ST-D-08 - OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJINYCH
Rozdziat - 9: ST-D-09 - WARSTWA Z BETONU ASFALTOWEGO

Rozdziat - 10: ST-D-10 - ELEMENTY BRUKARSKIE

Rozdziat - 11: ST-D-11 - HUMUSOWANIE

Rozdziat - 12: ST-D-12 - POBOCZA Z KRUSZYWA

Rozdzial - 13: ST-D-13 - URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU DROGOWEGO I ELEMENTY STALOWE

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Droga - wydzielony pas mchu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami
technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.2. Dziennik budowy - opatrzony pieczgcig Zamawiajacego, zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania wydarzen
zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania polecen i
innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem - Inspektorem Nadzoru, a Wykonawcag.

1.4.3. Ksigga obmiaru - akceptowany przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonywanych robot w formie wyliczen, szkicow ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w
ksigdze obmiardéw wymagaja potwierdzenia przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

1.4.4. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.5. Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.6. Nawierzchnia - zespo6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych
dogodne warunki dla ruchu.

1.4.7. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwigzanie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi.

1.4.8. Pobocze - czegs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa
ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, shuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukeji, nawierzchni.

1.4.9. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gltgbokosci przemarzania

1.4.10. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do prowadzenia ruchu publicznego na okres
budowy.

1.4.11. Polecenie Inzyniera - Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.12. Pozostatle nazwy i okresSlenia s3 zgodne z definicjami i okre$leniami zawartymi w normie PN-87/S-02201 Drogi
samochodowe, oraz innych zwigzanych normach.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna, SST i
poleceniami Inzyniera Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie placu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi

wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzgdne punktow glownych trasy oraz reperdw,
dziennik budowy rob6t oraz dokumentacje¢ wykonawcza.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochron¢ przekazywanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.
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1.5.2. Dokumentacja wykonawcza.
Dokumentacja techniczna - w zakresie wyszczegolnionym w dokumentach przetargowych. Jezeli w trakcie wykonywania

robot okaze si¢ koniecznym uzupetnienie dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi
brakujace rysunki i ST na wlasny koszt w 4 egzemplarzach i przedlozy je Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach w poszczegoélnych dokumentach obowiazuje nastgpujaca kolejnos¢ ich waznosci:
1) Specyfikacje Techniczne;

2) Dokumentacja Techniczna.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub brakow w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera - Inspektora Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja techniczng i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okres$lonego przedzialu tolerancji. Cechy materialow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac
bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to roboty powinny by¢
prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materiatéw lub elementow budowli nie znajdowatly si¢ w przewazajacej mierze w poblizu
wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bgda w pelni zgodne z dokumentacja techniczng lub SST, ale osiagnigta zostanie
mozliwa do zaakceptowania jako$¢ elementu budowli, to Inzynier - Inspektor Nadzoru moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ si¢
na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potracenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegotowymi kontraktu
i/lub SST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja techniczng lub SST i wptynie to na
pogorszenie jakosci elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymania ruchu publicznego na placu budowy, w
sposob okreslony w SST D-00. w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi — Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony
z odpowiednim Zarzadem Drog i Organem Zarzadzajacym Ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w czasie trwania
budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawcg na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: ogrodzenia, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, zapory itp., zatrudni dozorcéw i podejmie wszelkie
inne $rodki niezb¢dne dla ochrony robét, bezpieczenstwa pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze
wzgledow bezpieczenstwa.

Wszelkie znaki, zapory i urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Oznakowanie robot powinno by¢ zgodne z Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym, stanowigca
zalacznik nr 1 do rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 12 listopada 1992 roku w sprawie zarzadzania
ruchem na drogach (Dz. U. nr 97 poz. 485 z p6zn. zm.).

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w ceng kontraktowa.

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego. W okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca bedzie podejmowaé
wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na placu i wokot
placu budowy oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub whasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan Wykonawca zapewni spetnienie nastepujacych warunkow:
— Miejsca na bazy, magazyny, skladowiska i wewngtrzne drogi transportowe zostang tak wybrane, aby nie powodowac zniszczen

w §rodowisku naturalnym.

— Plac budowy i wykopy beda utrzymywane bez wody stojace;.
— Zostana podj¢te odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami, paliwami, olejami,

materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,
- zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru.
Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony
srodowiska, obciazaja Wykonawce.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych raz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob

trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wiekszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt powinny mie¢ swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
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jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu ich szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty
pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacja, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i prywatne;.

Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony
Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub
odtworzy uszkodzong wlasno$¢. Stan naprawionej wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za ochrone¢ urzadzen uzbrojenia terenu takich jak: przewody, rurociagi, kable
teletechniczne itp. oraz uzyska u odpowiednich wtadz bgdacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego odnosnie doktadnego potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy.

O zamiarze przystapienia do robot w poblizu tych urzadzen, badz ich przelozenia, Wykonawca powinien zawiadomi¢
wilascicieli urzadzen i Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany w okresie trwania kontraktu do wtasciwego oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkodzeniem
tych urzadzen.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji 1 urzadzen podziemnych Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera -
Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu
wskazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazddw

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow podczas transportu materiatow i
sprzetu po drogach publicznych poza granicami placu budowy

Uzyska on wszelkie niezb¢dne zezwolenia od odpowiednich wiadz na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach
osi i w sposob ciagly bedzie powiadamiat Inzyniera -Inspektora Nadzoru o fakcie uzycia takich pojazdéw. Uzyskanie zezwolenia nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drog, ktore moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywaé pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych i wykonywanych
warstwach nawierzchni w obrebie placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany
do naprawy uszkodzonych elementow na wlasny koszt, zgodnie z poleceniami InZyniera - Inspektora Nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczefistwa i higieny pracy. W
szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i
sa uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong robot, materialow i urzadzen uzywanych do robot od daty rozpoczecia do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru robot. Utrzymanie powinno by¢ prowadzane w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie robét, to na polecenie Inzyniera - Inspektora Nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

2.1. Zrédia uzyskania materialow

Zrédta uzyskania wszystkich materialéow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem
robot. Nie pdzniej niz 14 dni przed zaplanowanym uzyciem materiatéw Wykonawca dostarczy Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru
szczegbdtowe informacje dotyczace proponowanego zroédla wytwarzania i wbudowania, wymagane §wiadectwa badafi laboratoryjnych
i reprezentatywne probki materialow do zatwierdzenia.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ na biezaco badania w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego Zrodta w sposob ciagly spetniaty wymagania ST.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek
zrodet miejscowych, wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi - Inspektorowi
Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metod¢ wydobycia i selekeji do zatwierdzenia Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materialow z jakiegokolwiek
zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty zwigzane z pozyskaniem materiatdw i dostarczeniem ich do robot.

Eksploatacja zrodel materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze i
dokumentacja uzgodniong z odpowiednimi wiadzami administracyjnymi i Nadzorem Zamawiajacego.
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2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialtdbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni powinny by¢ zachowane
nastgpujace warunki:
a) Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w czasie
prowadzenia inspekcji,
b) Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie mial wolny wstep, w dowolnym czasie, do tych czgéci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja
materiatdéw przeznaczonych do realizacji robot.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru. Jesli InZynier - Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie materiatow do
innych robot niz te dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materialdéw zostanie przewartoSciowany przez Inzyniera - Inspektora
Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty zachowaly swoja jako$¢ i przydatno$¢ do robot oraz
zgodnos$¢ z wymaganiami ST i1 byty dostepne do kontroli przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatow beda po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzg¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera -Inspektora Nadzoru;
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera - Inspektora
Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem.

Wykonawca zobowiagzany jest do dostarczenia Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru kopii dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprz¢tu do uzytkowania, w przypadku gdy wymagaja tego przepisy.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narze¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow kontraktu, zostang przez
Inzyniera - Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wpltyna niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu na
polecenie InZyniera -Inspektora Nadzoru bgda usunigte z placu budowy.

Wykonawca bgdzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami
Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pisSmie przez Inzyniera -
Inspektora Nadzoru.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie podejmowac¢ decyzje we wszystkich sprawach zwiazanych z jakoscia robot, a ponadto
we wszystkich sprawach zwigzanych z interpretacja dokumentacji projektowej i ST oraz dotyczacych akceptacji wypehnienia
warunkow kontraktu przez Wykonawce.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie podejmowac decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny.

Decyzje Inzyniera - Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Inzynier - Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich materialow dostarczonych
na budowe lub na niej produkowanych, wigczajac przygotowanie i produkcje materiatow. Inzynier - Inspektor Nadzoru powiadomi
Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiaty i roboty, ktore nie spelniajag wymagan jako$ciowych okreslonych w
dokumentacji projektowej i w ST. Z odrzuconymi materiatami nalezy postgpowac jak w p. 2.4.

5.2. Wady robot spowodowane przez poprzednich Wykonawcéw
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Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, a zaistniata wadliwos$¢ tych robot
spowodowana zostala robotami wykonanymi poprzednio przez innych Wykonawcow, to InZynier - Inspektor Nadzoru zleci taki sposob
postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowac¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone
przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie Programu Zapewnienia Jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony
sposob wykonania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Program Zapewnienia Jako$ci powinien zawierac:
a) czg$¢ 0goIna opisujaca:
- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- bhp,
- wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s0b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow robot,
- system (sposob wykonania i procedure¢) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca
zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),
- sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw mechanizméw sterujacych, a takze
wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru;
b) czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilo$ci $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wiasciwo$ci w czasie transportu,
- sposob 1 procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzef, itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw robot,
- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiggnac¢ zatozong jakos¢
robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i jakosci materialow. Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan
materiatdéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatow oraz robodt z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowa i SST.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt
badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury
badan.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badaf materialow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki moga by¢ pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bg¢dzie mial zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Inzynier - Inspektor Nadzoru bgdzie mogt przeprowadza¢ dodatkowe badania w niezaleznym laboratorium (nie zwigzanym
z wykonawstwem robot) tych materiatow ktore budza watpliwosci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterki, a w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera
- Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi InZyniera -Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu,
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inzyniera
- Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybcie;j,
nie pozniej niz w terminie okreSlonym w Programie Zapewnienia Jako$ci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera - Inspektora Nadzoru
Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzania, Inzynier - Inspektor Nadzoru uprawniony jest do kontroli, pobierania probek i

7
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badania materialow. Zapewniona mu bg¢dzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

Inzynier - Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materialow i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier — Inspektor Nadzoru w przypadkach budzacych watpliwos¢ bedzie mogl pobraé probki materialow oraz probki z
wykonanej nawierzchni i zleci¢ ich przebadanie w niezaleznym laboratorium (nie zwigzanym z wykonawstwem robot).

W przypadku, gdy wyniki tych badan potwierdza niewiarygodnosé raportow Wykonawcy, catkowite koszty tych badan i
pobierania probek poniesione zostana przez Wykonawcg i odjete od wartosci kontraktu a wyniki te b¢eda podstawa oceny jakosci robot
w odbiorach robdt ulegajacych zakryciu i ostatecznych.

6.7. Atesty jako$ci materialow i urzadzen

Przed wykonaniem badaf jako$ci materialow przez Wykonawce Inzynier- Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia
materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich peing zgodnos¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych atesty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robdt powinna posiadac
atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawcg Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru.

Urzadzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno - pomiarowy zainstalowany w wytworniach lub maszynach muszg posiada¢
wazng legalizacj¢ wydang przez upowaznione instytucje.

Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie
stwierdzona niezgodno$¢ ich wiasciwosci z SST to takie materiaty i/lub urzadzenia zostana odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
1. Dziennik budowy

W przypadku zgloszenia zamierzenia budowlanego moze zosta¢ wydany (przez Zamawajacego) jako
wewnetrzny dziennik budowy Zamawiajacego ale nie jest on Konieczny z punktu widzenia obowiazujacych
przepisow.

Jesli zostanie wydany; wowczas odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy be¢da dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatla technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez

przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone
data i podpisem kierownika budowy i InZyniera - Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:
- date przekazania Wykonawcy placu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji technicznej,
- uzgodnienie przez InZyniera - Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jako$ci harmonogramoéw robot,
- terminy rozpoczegcia i zakofczenia poszczegdlnych elementéw robot,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera - Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu,
1 ostatecznych odbioréw robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w
zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzal,
- wyniki prob poszczegdlnych elementoéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi - Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera - Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera - Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

2. Ksigga obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow robot. Obmiary
wykonanych robot przeprowadza si¢ w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym i wpisuje do ksiggi obmiaru.

W przypadku wynagrodzenia ryczaltowego ksiega obmiaru nie jest konieczna.

3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialow, orzeczenia o jakosci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zataczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepniane na kazde zyczenie Zamawiajacego.
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4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt. 1-3 nastepujace dokumenty:
— skuteczne zgloszenie zamierzenia budowlanego,
— protokoty przekazania placu budowy,
— umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,
— protokoty odbioru robdt,
— protokoty z narad i ustalen,
— ewentualne zgody zarzadcow drog krajowych wojewodzkich, powiatowych i gminnych na wej$cie/wlaczenie/zajgcie pasa
drogowego,
— korespondencj¢ na budowie.

5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera - Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i
SST.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu InZyniera - Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiggi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
kosztorysie ofertowym lub SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

7.2. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera -
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe musza by¢ przez Wykonawceg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed odbiorem robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu lub ostatecznym odbiorem robot,
a takze w przypadku wystgpowania dhuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot ulegajacych zakryciu przeprowadza
si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
ksiggi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksiggi obmiaru, ktérego wzor
zostanie uzgodniony z Inzynierem - Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
— odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
— odbiorowi ostatecznemu,
— odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postgpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier - Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru Wykonawca zgltasza wpisem
do dziennika budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera - Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony
niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie
Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Ilos¢ i jakos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier - Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badaf laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja techniczna, SST,
uprzednimi ustaleniami oraz w oparciu o ewentualne badania wtasne.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen Inzynier - Inspektor Nadzoru
ustala zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje
dokonania potracef.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inzynier - Inspektor
Nadzoru uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dotyczace danej czgsci robot.
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8.3. Odbior ostateczny robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego powinna by¢ stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Odbiodr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera
- Inspektora Nadzoru zakonczenia robot i kompletno$ci oraz prawidlowosci operatu kolaudacyjnego.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera - Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow i
pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalef przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajacych
i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robot uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako§¢ wykonywanych robot w poszczegoélnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacja techniczna i SST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajagc pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.4. Dokumenty do odbioru ostatecznego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiagzany przygotowac nastgpujace dokumenty:
- dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami (jesli takie wystapity),
- szczegolowe specyfikacje techniczne,
- uwagi i zalecenia Inzyniera - Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne,
- dzienniki budowy i ksiggi obmiaru (jesli byly wymagane przez Zamawiajacego),
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,
- atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,
- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, a
wykonywanych zgodnie z PZJ i SST,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez Komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiodr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
ostatecznego.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogo6lne
Podstawg ptatnosci jest cena ryczaltowa skalkulowana przez Wykonawce za catos¢ kosztorysu ofertowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz. 1623 z pozn. zm.).
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Rozdzial - 1
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-01.
WYTYCZENIE ROBOT
1. WSTEP

1.0dtworzenie trasy i punktow wysoko$ciowych

W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy wchodza:
— sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego osi trasy,
— uzupehienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
— wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

Punkty gtowne istniejacej trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt trasy.
2. MATERIALY

Rodzaje materialow

Do utrwalenia punktéw glownych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub prgtem stalowym, stupki
betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sasiedztwie punktow zatamania trasy, powinny mie¢ srednicg
od 0,15do 0,20 m idlugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugos$ci okoto 0,30 m,
a dla punktow utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i dlugosci od 0,04 do 0,05 m.

,Swiadki” powinny mie¢ dhugo$é okoto 0,50 m i przekroj prostokatny.

3. SPRZET
Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy nalezy stosowac nastgpujacy sprzet:
— niwelatory,
— dalmierze,
- tyczki,
- faty,
— ta$my stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadno$ci pomiaru.

4. WYKONANIE ROBOT
Odtworzenie osi trasy

0§ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gléwnych i w punktach posrednich w odleglosci zaleznej od charakterystyki
terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metrow.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materiatdbw wymienionych w pkt 2.2.
Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robdt zastapi je odpowiednimi palami po obu stronach
osi, umieszczonych poza granicg robot.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopow na powierzchni terenu
(okreslenie granicy robdt), zgodnie z dokumentacja projektowa oraz w miejscach wymagajacych uzupelnienia dla poprawnego
przeprowadzenia robot i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopow nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy stosowac
w przypadku nasypéw o wysokosci przekraczajacej 1 metr oraz wykopoéw glebszych niz 1 metr. Odlegto$¢ migdzy palikami lub
wiechami nalezy dostosowac do uksztaltowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegtos¢ ta co najmniej powinna odpowiadaé
odstgpowi kolejnych przekrojow poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypow i wykopoéw o ksztalcie zgodnym z
dokumentacja projektowa.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrolg jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokos$ciowych nalezy prowadzi¢ wedtug
ogoblnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

6. OBMIAR ROBOT
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Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

7. ODBIOR ROBOT
Sposob odbioru robot

Odbidr robot zwiazanych z odtworzeniem trasy w terenie nastgpuje na podstawie szkicow i dziennikéw pomiaréw
geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada Inzynierowi.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 km wykonania robdt obejmuje:
— sprawdzenie punktow gtéwnych osi trasy i punktow wysokosciowych,
— W miarg potrzeb uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
— w miarg potrzeb wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych.
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Rozdzial - 2

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-02

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA GRUNTOWEGO

Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
nastgpujacego sprzetu:
— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i
profilowanie podfoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podloza bezpo$rednio przed
rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zageszczania podloza, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podlozu nie moze odbywa¢ si¢ ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownoleglych do osi drogi lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstgpach
nie wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosei jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sg roboty i do
trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyklad na poszerzeniach
lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;j
i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre$lonymi w pkt 5.4.

Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzgdne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzgdnych podioza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzgdne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glgboko$¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy
wymagania obowiagzujace dla gornej strefy korpusu, w ilo$ci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i
zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podloza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w
inny sposob zaakceptowany przez InZyniera.

Bezposrednio po profilowaniu poditoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zaggszczanie podloza nalezy kontynuowac
do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z
BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zaggszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartos¢ Is dla:
Strefa Autostrad i drog Innych drog
korpusu ekspresowych Ruch Ruch mniejszy
ciezki od ciezkiego
i bardzo cigzki
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na giebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia,
kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia
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podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;j z tolerancja od -20% do
+10%.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca
nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem,
na przyktad przez rozlozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezb¢dnych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napraw¢ wykona on na wlasny koszt.

Badania w czasie robot

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia koryta i wyprofilowanego
podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza
Lp Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwos¢
" | i pomiar6w badan i pomiarow

1 Szeroko$¢ koryta 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

5 Rzed Kodci co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i

Zgdne wysokosciowe drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

P Uksztattowanie osi w planie | co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i
" drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

7 Zageszczenie, wilgotno$¢ | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz
gruntu podtoza raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w

punktach gtéwnych tukéw poziomych

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz +10 cm i -5 cm.

Rownosé koryta (profilowanego podtoza):

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podloza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.
Nierownosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja ! 0,5%.

Rzgdne wysokosciowe

Roznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi koryta lub wyprofilowanego podloza i rzgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz cm dla autostrad i drog ekspresowych lub
wigeej niz [ 5 cm dla pozostatych drog.

Zaggszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ porownanie wartosci modutow odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtéormego do
pierwotnego modutu odksztalcenia, nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podioza powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.
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Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych powinny by¢ naprawione przez
spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
— profilowanie dna koryta lub podtoza,
— zageszczenie,
— utrzymanie koryta lub podtoza,
— przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

15



|UOSTWiORB - DROGI - Gmina Rymanéw - 2026r. |

Rozdzial - 4
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04
ROBOTY ROZBIORKOWE ELEMENTOW DROG
Sprzet do rozbiorki

Do wykonania rob6t zwiazanych z rozbiorkg elementow drog/placow, przepustow moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej,
lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

zurawie samochodowe,

samochody cigzarowe,

mioty pneumatyczne,

pity mechaniczne,

frezarki nawierzchni,

koparki

Wykonanie roboét rozbiérkowych

Roboty rozbidérkowe elementow drég, ogrodzen i przepustow obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja techniczna, SST lub wskazanych przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja techniczna nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiorkowej, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy
sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okre$lony w SST lub przez Inzyniera.

Do usuwania warstw nawierzchni mineralno-bitumicznych nalezy zastosowac frezarki drogowe.

Wszystkie elementy mozliwe do powtornego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile
uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez
InZyniera.

Elementy i materiaty, ktore zgodnie z SST stajg si¢ wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementow drog, ogrodzen i przepustéw znajdujace si¢ w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacja projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczeg6lnosci nalezy
zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;j.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopoéw drogowych nalezy wypeti¢, warstwami, odpowiednim gruntem do
poziomu otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w SST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

- rozkucie i zerwanie nawierzchni,

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na poboczu,
- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

b) dla rozbiorki kraweznikow:

- odkopanie kraweznikow wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,
- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,

- zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,

- wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki,

c) dla rozbiorki przepustu:

- odkopanie przepustu, fundamentéw, faw, umocnien itp., ew. ustawienie rusztowan i ich po6zniejsze rozebranie,
- rozebranie elementéw przepustu,

- sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,

- zatadunek i wywiezienie materiatlow z rozbiorki,

- zasypanie dotéow (wykopow) gruntem z zaggszczeniem do uzyskania Is [1 1,00 wg BN-77/8931-12 [9],

- uporzadkowanie terenu rozbiorki.
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Rozdzial - 5

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

Sprze¢t do frezowania
Nalezy stosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslona gtgbokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych i
podhuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot (naprawy czg¢sci jezdni) Inspektor Nadzoru moze dopuscic frezarki sterowane

mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach szeroko$¢ bebna moze by¢
dostosowana do szerokosci skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdni szerokos$¢ bebna skrawajacego powinna
by¢ co najmniej rowna 1200 m. Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacy

go z jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za

zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopuscié frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien przedstawi¢ dane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja przetargowa i ST.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgsci jezdni, to wowczas, ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastgpujace warunki:

a) nalezy usung¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

¢) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku) dopuszcza si¢ wigkszy uskok
niz okreslono w pkt b), ale przy glebokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

Uszorstnienie warstwy $cieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawierzchni nowych, ktore charakteryzuja si¢ mata

szorstkoscia spowodowana polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarem asfaltu.

Frezarka powinna $cia¢ okoto 12 mm warstwy Scieralnej tworzac szorstka makrotekstur¢ powierzchni.

Zgby skrawajace na obwodzie bebna frezujacego powinny by¢ tak dobrane, aby zapewni¢ regularna rzezbg powierzchni po
frezowaniu.

Profilowanie warstwy $cieralnej
Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieréwnosci podtuznych i matych kolein lub innych
deformacji.

Frezowanie warstwy $cieralnej przed ulozeniem nowej warstwy lub warstw

asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu

odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelet¢ drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glebokos¢ projektowana z
doktadno$cig + 5 mm.

Czestotliwosc oraz zakres pomiaréw kontrolnych.
Minimalna czgstotliwos$¢ pomiardw
Czgstotliwosc¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1.

Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno.
Lp.  Wtlasciwos¢ nawierzchni Minimalna czgstotliwos$¢ pomiarow

1 Rownos¢ podtuzna lata 4-metrowa co 20 metrow

2 Rownos¢ poprzeczna tata 4-metrowa co 20 metréw

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos¢ frezowania co50m

5 Glebokosc¢ frezowania na biezaco, wedhug SST

Rownos¢ nawierzchni
Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone lata 4-metrowa nie powinny przekracza¢ 6 mm.

Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja przetargowa, z tolerancja + 0,5%.

Szerokos¢ frezowania
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Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w dokumentacji przetargowej z doktadnoscia + 5 cm.

Glebokos¢ frezowania

Glebokosc¢ frezowania powinna odpowiadac glebokosci okreslonej w dokumentacji przetargowej z doktadnoscig + 5 mm.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe,

— oznakowanie robot,

— frezowanie,

— transport sfrezowanego materiatu,

— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
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Rozdzial -7

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-07

PODBUDOWA Z KRUSZYW NATURALNYCH

Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem gomej oraz dolnej
warstwy podbudowy zasadniczej z mieszanki niezwigzanej C90/3 z kruszywa tamanego 0/31,5mm oraz 0/63 mm, stabilizowanego
mechanicznie.

MATERIALY

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ kruszywo tamane,
zyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wigkszych od 8 mm.
Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.
Uziarnienie kruszywa
Okreslone wg PN-EN 933-1 uziarnienia mieszanek kruszyw przeznaczonych do warstw podbudowy powinny spetnia¢ wymagania
przedstawione wg WT 4.

Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazac¢ si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu: mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujagce wodg.
Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej, rowniarek albo uktadarek do rozktadania
mieszanki, walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zaggszczania. W miejscach trudno dostgpnych powinny
by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport pozostatych materialow powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

Whbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszezeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po
zageszezeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposdb zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkow i rzednych
wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana
i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastgpnej warstwy
moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiada¢ wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna
by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rOwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 10% jej wartoéci, mieszanke¢ nalezy osuszy¢.

Wskaznik zaggszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika
nos$nosci podbudowy wg tablicy 1, 1.p. 11.

Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot,
Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
stwierdzenia czy sprz¢t budowlany do mieszania, rozktadania i zaggszczania kruszywa jest whasciwy, okreslenia grubosci warstwy
materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubos$ci warstwy po zaggszczeniu, okre$lenia liczby przejsé
sprzetu zageszcezajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialdw oraz sprzetu do mieszania, rozktadania i zageszczania,
jakie beda stosowane do wykonywania podbudowy.

Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosié od 400 do 800 m?.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢
wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania podbudowy
obciaza Wykonawcg robot.
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Badania w czasie robot

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwos¢ badan

Minimalna Maksymalna
Lp. | Wyszczegodlnienie badan liczba badan na | powierzchnia
dziennej dziatce | podbudowy
roboczej przy-padajaca
na jedno

badanie (m?)

1 Uziarnienie mieszanki

2 Wilgotno$¢ mieszanki 2 600

3 Zaggszczenie warstwy 10 probek na 10000 m?
4 Badanie wilasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt 2.3.2 dla kazdej partii kruszywa i przy

kazdej zmianie kruszywa

Uziarnienie mieszanki
Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na
biezaco przekazywane Inzynierowi.

Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnos$¢ mieszanki powinna odpowiadaé¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-
04481 [1] (metoda II), z tolerancja +10% -20%.

Wilgotno$¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

Zaggszczenie podbudowy

Zageszezenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiagnigcia wymaganego wskaznika zaggszczenia.

Zaggszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest
niemozliwe ze wzglgdu na gruboziarniste kruszywo, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-
64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m?, lub wedlug zalecen Inzyniera.

Zaggszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu E> do

pierwotnego modutu odksztalcenia E1 jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.
£
£ 22
E,

Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow
Tablica 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiarow Minimalna czgstotliwo$¢é pomiarow

1 Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownosé podtuzna w sposob ciggly planografem albo co 20
m fatg na kazdym pasie ruchu

3 Réwno$é poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne™) 10 razy na 1 km

5 Rzgdne wysokosciowe co 100 m

6 Uksztaltowanie osi w planie® co 100 m

7 Grubo$¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz
nie rzadziej niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000

m?
8 Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej w dwoch przekrojach na kazde
1000 m
- ugigcie sprezyste co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

Szerokos¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy nie moze rdznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.
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Rownosé podbudowy
Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem
Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg.
Nierownosci podbudowy nie mogg przekracza¢: - 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.
Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 0,5
%.

Rzedne wysokosciowe podbudowy
Roéznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm, -
2 cm.

Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz =5 cm.

Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego podioza
Grubo$¢ podbudowy nie moze si¢ réznic od grubosci projektowanej o wigeej niz:
— dla podbudowy zasadniczej + 10%,
—  dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
No$nos¢ podbudowy

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa Minimalny modut odksztatcenia
zkruszywao | Wskaznik Maksymalne ugigcie sprezyste mierzony ptyta o $rednicy 30
wskazniku zaggszezenia s | pod kotem, mm cm, MPa
Whos i€ nie
mniejszym mniejszy niz
niz, % 40 kN 50 kN od pierwszego | od drugiego

obcigzenia Ei1 | obcigzenia Ez

60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢
naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie zaggszczone. Dodanie
nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigeej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia
warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na pelng
grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtdrne zaggszczenie.

Niewtasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia gleboko$¢, zgodnie z decyzja
Inzyniera, uzupetnione nowym materialem o odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnane i ponownie zaggszczone.
Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena grubos$ci warstwy,
wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

Niewlasciwa no$nos¢ podbudowy

Jezeli nosno$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nos$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci podbudowy
wyniklo z niewlasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.
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Rozdzial - 8

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-08

OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH NAWIERZCHNI

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza oczyszczenia o skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni, w zakres
czego wchodzi : $cigeie rowniarkg ziemi zalegajacej na krawedzi jezdni z odrzuceniem na pobocze — pas szerokosci 0.25 m, oczyszczenie jezdni
zasadniczej i na zjazdach szczotka mechaniczna, skropienie istniejacej nawierzchni bitumicznej emulsja asfaltows jezdni i na zjazdach.

Okreslenia podstawowe

14.1. Oczyszczenie — to zabieg w procesie, ktdrego nastgpuje zmywanie, zdrapywanie i usuwanie zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej
warstwy oraz nie zwigzanych ziarn kruszywa.

1.4.2. Skropienie — to powierzchniowe powleczenie lepiszczem dla polaczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

Do skropienianalezy uzy¢ : Drogowa emulsja kationowa szybko rozpadowa
Do czyszczenia warstw nawierzchni nalezy uzywac :

Szczotki mechaniczne.

Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych.
Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i shuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

Sprezarki
Zbiomiki zwoda
Szczotkireczne

Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywa¢ skrapiarke lepiszcza, dostosowana do podgrzewania okreslonego rodzaju lepiszcza do temperatury
wymaganej przy skropieniu. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie
nastgpujacych parametrow :
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
—  ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
—  obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
—  predkosé poruszania si¢ skrapiarki,
—  wysoko$¢ i dlugos¢ kolektora do rozkladania lepiszcza,
— ilodci lepiszcza.
Zbiomik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, aby byto mozliwe zachowanie stalej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki, zawierajace zaleznosci pomigdzy wydatkiem lepiszcza, a
nastepujacymi parametrami :
— ci$nieniem lepiszcza,
—  obrotami pompy,
—  predkosceig jazdy skrapiarki,
— temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja + 10 % od ilosci zatozonej.

Transport lepiszcza

Transport lepiszcza powinien odbywa¢ si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikow
stalowych. Cystemy, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skladowania lepiszcza powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek
innych lepiszczy.

Czyszczenie warstw nawierzchni

Czyszczenie warstwy nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w
razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywac szczotek rgcznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie moze nastapi¢
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dopiero po wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢
skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Orientacyjne zuzycie lepiszcza wynosi od 0,2 do 0,4 kg/m? czystego asfaltu przy skropieniu podbudowy bitumicznej, przy skropieniu
podbudowy niebitumicznej 0,4 do 0.5 kg/m? czystego asfaltu. Doktadne zuzycie lepiszcza powinno by¢ ustalone po wykonaniu odcinka probnego,
odrebnie dla kazdego rodzaju warstw i stanu skrapianej powierzchni.

Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ rowna ilo$ci zatoZonej z tolerancja + 10 %. Na
wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmiemg ilo$¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i
nadmiar lepiszcza usung¢ przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa to utozenie mieszanki moze nastapic¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody, a
przy uzyciu asfaltu uptynnionego szybkoodparowalnego po jednej godzinie. Przy skrapianiu podbudowy niebitumicznej asfaltem uptynnionym
srednioodparowalnym utozenie mieszanki moze nastgpic poi 24 godzinach.

Przed utoZeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

Badania i kontrola przed przystapieniem do roboét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilo$ci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej cysterny

wiasciwosci lepiszezy podane w tablicy :

‘Wiasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wtasciwosci Badanie wg normy

zawarto$¢ asfaltu

jednorodnos¢ Zeszyt41/94

Drogowa emulsja kationowa

Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodnos$¢ skropienia powinna sprawdzana wizualnie. Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza wg metody
podanej w opracowaniu ,, Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”.

Odbior oczyszczonej i skropionej powierzchni

Odbiodr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonany na zasadach odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru
Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materialow i robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli jakosci materialéw oraz ogledzin
warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Cena jednostki obmiarowej
Platno$¢ za m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci
robot.
Cenadla wykonywanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje :
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej poloZzonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem
sprezonego powietrza, w zaleznosci od potrzeb,
—  reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
— dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek oraz podgrzewanie do wymaganej temperatury,
— skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci okreslonej w specyfikacji technicznej lub uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.
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Rozdzial - 9

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-09

WARSTWA Z BETONU ASFALTOWEGO (ruch KR1-3)

a/ warstwy Scieralnej - z betonu asfaltowego 0/11mm
b/ warstwy wiazacej (profilowej) - z betonu asfaltowego 0/16 mm

Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa famanego lub naturalnego i wypekiacza mineralnego o okreslonym skladzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu, wytworzona w okreslony sposob, spetniajaca okreslona
wymagania.

Beton asfaltowy /BA/ - mieszanka mineralno-asfaltowa, sktadajaca si¢ wylacznie z kruszywa tamanego, o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym, utozona i zageszczona.

Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i czynnikow atmosferycznych.

Warstwa wiagzaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa Scieralna,

a podbudowa zapewniajgca roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci ukladana na istniejgcej warstwie w celu wyréwnania jej nierownosci w profilu podtuznym
ipoprzecznym.

Stodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwigkszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

Podloze pod warstwe asfaltows - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Asfaltuptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami. _

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

SPRZET
‘Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego

sprzetu

Wytwornie mieszanek mineralno - bitumicznych

Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco o produkeji cyklicznej i wydajnosci min. 30 ton/h powinna
posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujace wlasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki.

Wytwornia musi posiada¢ §wiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez inspekcje sanitama i wladze ochrony $rodowiska.

Sprzet do oczyszczenia podloza, wbudowania i zageszczenia mieszanki :
- do oczyszczenia podtoza z luznego kruszywa, piasku i pytu stosowac szczotki mechaniczne i kompresory,
- do skropienia podtoza przed uktadaniem kolejnych warstw nalezy uzywac skrapiarki mechanicznej o kontrolowanym wydatku lepiszcza,
- uktadarka mieszanki o wydajnosci skorelowanej z wydajno$cia wytwomi i posiadajgca nastgpujace wyposazenie :
a) automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozong niweleta i gruboscia,
b) podgrzewana plyt¢ wibracyjna do wstepnego zaggszczenia,
- urzagdzenia do obcinania i smarowania krawedzi utozonej warstwy,
- zestaw walcOw do zageszczania, w ilo$ci zapewniajacej zaggszczenie przy odpowiedniej temperaturze mieszanki.

Walce musza by¢ wyposazone :

a) w system zwilZzenia walow przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejenia si¢ mieszanki,
b)w fartuchy ostonowe kot (dot. walcow ogumionych) w celu utrzymania ich temperatury,

¢) w urzadzenia umozliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania,

d)we wskazniki wibracji — czgstotliwos¢ drgan i sity wymuszajacej (dot. walcow wibracyjnych),

¢) w balast umozliwiajacy zmiang obciazenia.

Mieszanka betonu asfaltowego
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi o duzej fadownosci tj. min. 10 Mg, wyposazonymi w

pokrowce brezentowe.

Powierzchnie wewnetrzna skrzyni samochoddéw, wywrotek przed zatadunkiem naleZy spryska¢ w niezbednej ilosci Srodkiem
zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki.

Skrzynie samochodoéw wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspdtpracy z uktadarka w czasie roztadunku, kiedy to uktadarka pcha
przed sobg wywrotke.

W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania
temperatury wbudowania.

Zaleca sig stosowanie samochodow termosow z podwojnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system grzewczy.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Zawykonanie receptur odpowiada Wykonawca robot.

Receptury powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych przez Nadzor do wbudowania i przy wykorzystaniu
reprezentatywnych probek tych materiatow.

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru, Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatow pobrane w obecnosci Inspektora
Nadzoru.
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‘Wytwarzanie mieszanki mineralno-bitumicznej
Mieszanke mineralno-asfaltows produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewniajacej prawidtowe dozowanie

skladnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Dopuszcza si¢
dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznoscei od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢ : jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeplywomierza, lecz nie wigcej niz + 2
% w stosunku do masy sktadnika.

Do mieszanki mineralno - asfaltowej naleZy stosowac srodek adhezyjny zgodnie z p. 2.6, ktéry powinien by¢ dozowany do asfaltu w
sposob i wilo$ciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie stalej
temperatury z tolerancjg = 5 °C.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic :

dlaD 50 140°C - 170°C

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana /z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania/ oraz o temperaturze nizszej od wymaganej
powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne, bez kolein. Powierzchnia powinna by¢
sucha i czysta.

Przed roztozeniem warstwy z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropic¢ emulsja asfaltowg lub asfaltem uptynnionym

Polaczenie miedzywarstwowe
Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa przed ulozeniem nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia
migdzywarstwowego

‘Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byta nie nizsza od 5 °C.
Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru/ V>16 m/s /.

Zar6b prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowiazany do przeprowadzenia w obecnoséci Nadzoru
kontrolnej produkcji w postaci probnego zarobu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ probny zardb na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci sktadu
granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia.

Probke mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po oproznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ pelny zardb probny z udzialem asfaltu, w ilosci zaprojektowane;j
W recepcie.

Odcinek probny

‘Wykonanie odcinka probnego powinno nastgpic¢ co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot.

Wykonawca wykonuje odcinek probny w celu :

- stwierdzenia czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji
projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilo$ci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

Do wykonania odcinka probnego wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy nawierzchni.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inspektora Nadzoru.

‘Whbudowanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

‘Wykonawca ponosi calg odpowiedzialnos¢ za jakos¢ wykonanych robot. Produkcja moze zostaé rozpoczgta na wniosek Wykonawcey po
wyrazeniu zgody przez Nadzor.

Przed przystapieniem do uktadania, Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia szkicu zgodnego z PZJ, pokazujacego sposob
ukladania warstwy, dziennej dziatki robocze;.

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego, oznakowania odcinka robot 1 ponosi
odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta.

W przypadku warstwy Scieralnej niwelete okresla powierzchnia warstwy wigzacej, na ktorg uktada si¢ warstwe Scieralng o rownej
grubosci.

Zaleca sig, aby dzienna dziatka robocza byta wykonana calg szerokoscia jezdni, bez wydhizania jednej potowy.

W przypadku rozktadania warstwy polowa szerokosci jezdni, wystepujace ztacza podtuzne nalezy réwno obcigé i posmarowacd
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lepiszczem. Lokalizacja ztaczy podluznych kolejnych warstw nawierzchni powinna by¢ przesunieta o okoto 20 cm, aby nie zachodzily na siebie.
Zamiast smarowania zlaczy mozna stosowa¢ w uzgodnieniu z Zamawiajacym samoprzylepna tasme asfaltowo-kauczukows przyklejona

do obcietego zlacza, przed dalszym ukladaniem warstwy.

Moga by¢ stosowane tylko tasmy asfaltowo-kauczukowe dopuszczone do stosowania przez IBDiM lub ITB, a za zgoda Zamawiajacego

dopuszczone przez uznane instytuty EWG (np. BAST, BAM). W taki sam sposob nalezy postgpowa¢ w przypadku zlacz poprzecznych

wynikajacych z dziennej dziatki roboczej.

Zaggszezenie mieszanki powinno odbywac si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca, ustalonym na odcinku probnym.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz :
- dla asfaltu D-50 - 135°C

Do zaggszczania zaleca si¢ uzywanie zestawu walca gladkiego stalowego dwukotowego z walcem ogumionym typu ciezkiego oraz na wygtadzenie
walca dwukotowego $redniego.

Zalecasi¢:
- wstgpnie zaggescic deska wibracyjna rozktadarki,
- czynno$¢ zageszezania powinna trwac nie dhuzej niz okoto 15 minut, przy czym nie bedzie ona rozciggnigta na odcinku dhuzszym niz 30 — 40 mb.

Podstawowe zasady zaggszczania :

- zageszezanie nalezy przeprowadzaé poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

- nalezy najezdzac¢ na watowang warstwe kotem napedowym /v celu uniknigcia sfalowan nawierzchni/,

- walowanie nalezy rozpoczyna¢ walcem gladkim, a nastgpnie wprowadzi¢ walec ogumiony przy niskim ci$nieniu, podwyzszajac je w miarg

watowania,

- manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie na odcinku juz zageszczonym,

- predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2 —4 kimvh na poczatku 1 4 — 6 kmvh w dalszej fazie watowania,

- watowanie na odcinku tuku poziomego o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynac¢ od dolnej krawedzi ku gorze.

Nie bedzie si¢ dopuszcza¢ do uzytku walcow ogumionych majacych opony zuzyte, bieznikowane i nie posiadajgce zmiany cisnienia.

Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Uziamienie mieszanki mineralnej

Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia
powinna by¢ zgodna z zaprojektowana w recepcie laboratoryjne;.
Minimalna liczba badan uziarnienia na dziennej dziatce roboczej — 2 probki.

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001.

Wiyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancjg podang w punkcie 5.7 SST.

Minim. liczba badan na dziennej dzialce rob.: -1 prébka przy produkcji do 500 ton,
-2 prébki przy produkcji ponad 500 ton,

Mieszanke mineralno-bitumiczng przeznaczong do oznaczenia cech wytrzymatosciowych nalezy zaggsci¢ w formach bezposrednio po
pobraniu probek w temperaturze odpowiedniej dla danej metody oznaczenia.
Nie nalezy formowac probek z powtdrnie rozgrzanej mieszanki mineralno-bitumiczne;.
Jezeli brak warunkow do zageszczania probki na budowie i zachodzi konieczno$¢ dostarczenia jej do laboratorium, nalezy probke przewozi¢ w
izolowanym pojemniku.
Dopuszcza sig podgrzanie probek o nie wigcej niz 30 °C w odniesieniu do temperatury zaggszczania odpowiedniej dla danego rodzaju asfaltu.

Probki nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowania mieszanki, po roztozeniu przez ukladarke, 2 probki w odleglosci 0.5 m od obu krawedzi
pasa a trzecig w Srodku.
Czg$¢ probki o masie okoto 1000 g przeznaczona jest do ekstrakcji, a czes¢ do wykonania wzorcowych probek Marshalla.
Wykonanie wzorcowych probek wg Marshalla dokonuje si¢ w cylindrze przez dwustronne ubijanie znormalizowanym ubijakiem w ilosci po 75
uderzen.

Nalezy wykona¢ trzy wzorcowe probki w celu ustalenia :
- gestosc strukturalnej i objgtosciowe;,
- stabilnosci i odksztatcenia.

Oznaczenie sktadu ziamowego mieszanki mineralnej po ekstrakcji nalezy wykonywac dwustopniowo. Pierwszy etap to przesiew probki na sicie
0,075 mm na mokro, pozostala czgs¢ mieszanki po powtdmym wysuszeniu przesiewac na sucho.

Badanie wiasciwosci asfaltu
Dlakazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature migknienia.

W czasie roztadunku cysterny Wykonawca jest zobowigzany pobraé probke lepiszcza w ilosci 2 kg do szczelnego metalowego pojemnika i
przekaza¢ Nadzorowi.

W przypadku wystapienia watpliwo$ci odnosnie jakosci tej dostawy wyniki badania probki Nadzoru s3 miarodajne i przesadzaja o dalszym toku
postepowania przewidzianego w PZJ.
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Badanie wlasciwosci wypelniacza
Nakazde 100 Mg zuzytego wypehiacza nalezy okresli¢ uziamienie i wilgotnosc.

Badanie wtasciwosci kruszywa
W trakcie dostaw 1 wykonywania robot nalezy okresSlac :

- uziarienie, czastki mniejsze niz 0,075 mm -0 500 ton
- wskaznik piaskowy dla : - kruszywa drobnego tamanego -¢0500 ton
- piasku -c0200 ton
- ksztalt ziaren dla grysow -¢0 500 ton
- zawartos¢ ziar przekruszonych w grysach produkowanych
z kruszywa naturalnego i zwirdw kruszonych -co 500 ton
- §cieralno$¢ w bgbnie kulowym -co 1000 ton

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego
termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-bitumicznej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Nalezy bada¢ temperaturg¢ mieszanki na kazdym pojezdzie przy zatadunku i w czasie wbudowywania mieszanki.

Doktadno$¢ pomiarul 1712 [ C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-bitumicznej
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkc;ji, zatadunku, roztadunku i
wbudowania.

Wiadciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych metoda Marshalla—jeden raz dziennie.
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

Do oznaczenia zageszczenia, zawartosci wolnych przestrzeni, nasigkliwosci i pomiardw grubosci warstw wycina si¢ probki o srednicy 150 mm, w
lokalizacji pobierania mieszanki, usytuowane w przekroju poprzecznym jak podano w punkcie 6.3.3.

W czasie ukladania nawierzchni nalezy kontrolowac :
- dokfadno$¢ skropienia podtoza lepiszczem pod wzgledem jednorodnym i zuzycia na 1m?,
- sprawno$¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania plyty wibracyjnej, grubosci i jednorodnosci uktadanej warstwy,
- prawidlowos¢ przebiegu procesu watowania zgodnie z wymogami
- temperaturg zaggszczenia mieszanki - nalezy bada¢ w sposob ciagly, poczawszy od chwili zatadowania do uktadarki, po jej rozlozeniu i w czasie
watowania.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zaggszczenia wykonanej warstwy nawierzchni. Wykonuje si¢ to poprzez wycigcie probek z gotowej
nawierzchni (najlepiej w godzinach porannych). Nalezy pobra¢ losowo min. dwie probki przy dziennej dziatce roboczej do 500 m i cztery probki

przy dziatce dhuzszej.

Wskaznik zaggszczenia oblicza si¢ przez porownanie gestosci pozornej probki wycietej z nawierzchni do ggstosci pozornej $redniej wzorcowej
probki zageszczonej wg metody Marshalla, wykonanej wg p. 6.3.3. SST.

Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje si¢ Srednig z dwoch probek.
Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni zbetonu asfaltowego

Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows, z tolerancja
5 cm. Szerokos¢ £
warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukeji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej
strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

Pomiar szerokosci warstwy wykonuje si¢ 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km.

Wymagania dotyczace rownosci warstwy nawierzchni :

Pomiar nierdwnosci w kierunku podiuznym dokonuje si¢ tatg o dlugosci 4 m w odstgpach co 20 m lub planografem w sposob ciagly.
Pomiaru nieréwnosci w kierunku poprzecznym dokonuje si¢ tata o dlugosci 4 m w odstepach co 100 m.
Pomiar rownosci fata wykonuje si¢ 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km.

Spadki poprzeczne nawierzchni :
Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i na fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja 0,5%.
Pomiar spadkow poprzecznych warstwy nawierzchni przeprowadza si¢ 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km.

Wymagania dotyczace niwelety nawierzchni :
Rzgdne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja 11! [lecm.

Uksztattowanie osi drogi w planie :
O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja | 5 cm.
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Wymagania dotyczace grubosci nawierzchni :

Grubos¢ warstwy nawierzchni powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerandjg 10 %.
Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2.5 cm.
Czgstotliwosc¢ badan — 2 probki z kazdego pasa ruchu o dlugosci do 1000 mb.

Ztacza podtuzne i poprzeczne :

Z¥acza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rtownolegle lub prostopadle do osi. W konstrukeji wielowarstwowej powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.

Z¥acza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Krawedz, obramowanie warstwy :
Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawac 3 — 5 mm ponad ich powierzchni. Warstwy bez
opomikow powinny by¢ rowno obciete lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

W ania dotyczace wygladu nawierzchni :
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednakows teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych tuszczacych sie i spekanych.

Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszezenie utozonej warstwy i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjnej.
Wskaznik zageszczonej warstwy powinien wynosi¢ > 98 % w kazdym punkcie warstwy.

Zaggszezenie nawierzchni 1 zawarta w niej wolna przestrzen bada si¢ na 2 probkach z kazdego pasa o dlugosci do 1000 mb.

Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i badan
Wszystkie pomiary 1 wyniki badan musza by¢ opracowane na odpowiednich formularzach i podpisane przez przedstawicieli Wykonawcy
i Nadzoru.
Dokumenty te stanowig integralng czg$¢ operatu kolaudacyjnego robot.
Sporzadza si¢ je w dwoch egzemplarzach — oryginat dla zamawiajacego i1 kopie dla Wykonawcy.
Wiyniki badan beda brane pod uwagg przez Zamawiajacego do oceny jakosci robot w przypadku ich wykonania w obecnosci Inspektora Nadzoru.
Dla oceny wykonanych warstw z betonu asfaltowego Wykonawca przedstawi wyniki badan probek wycigtych w miejscach wskazanych
przez Inspektora Nadzoru i przy jego udziale nie rzadziej niz w 2 miejscach na 1 km pasa ruchu oraz w miejscach o niejednorodnym wygladzie.

Probka bedzie reprezentacyjna dla powierzchni warstwy wynikajacej z podziatu calego odcinka na pododcinki w zaleznosci od ilosci i
lokalizacji pobieranych probek.

W przypadkach budzacych watpliwosci niezaleznie od badan laboratoryjnych Wykonawcy bedzie prowadzona kontrola i badania
laboratoryjne przez Zamawiajacego w niezaleznym laboratorium nie zwigzanym z wykonawstwem robot. W przypadku potwierdzenia
niewiarygodnosci wynikow badan Wykonawcy zostanie On obcigzony kosztami pobrania probek i wykonania badan laboratoryjnych. W przypadku
nie potwierdzenia si¢ watpliwosci koszty tych badan i pobrania probek poniesie Zamawiajacy.

Wykonawca zobowiazany jest do udzielenia Zamawiajacemu pomocy przy pobieraniu probek do badan kontrolnych.

Zasady odbioru robot ulegajacych zakryciu

Odbior tych robot polega na finalnej ocenie iloéci i jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji obiektu ulegng
zakryciu.

Odbioru robot podlegajacych zakryciu dokonuje Nadzor na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow laboratoryjnych
obejmujacych badania materialow, mieszanek i gotowej warstwy oraz pomiaréw cech geometrycznych.

W przypadku stwierdzenia odchylen w zakresie jakosci robot, odbierajacy ustala zakres robot poprawkowych lub nakazuje usunigcie
wadliwe wykonanej warstwy.

Roboty poprawkowe lub usunigcie wadliwe wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swdj koszt w terminie uzgodnionym z
przedstawicielem Inwestora.

Odbiorowi robot zanikajacych podlega :
- oczyszczenie i skropienie podtoza i warstw konstrukcyjnych nawierzchni,
- warstwa wyrownawcza (profilowa).

Zasady odbioru ostatecznego

Odbidr ostateczny polega na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i wartosci sprzedaznej wykonanych robot.

Odbidr ostateczny dokonany jest po zakonczeniu calo$ci robot objetych umowa oraz skompletowaniu calej przewidzianej w umowie
dokumentacji.

28



|UOSTWiORB - DROGI - Gmina Rymanéw - 2026r. |

Rozdzial - 10

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-10

ELEMENTY l-BRUKARSKIE
Ustawienie kraweznikéw oraz obrzezy betonowych na lawie betonowej, umocnienie skarp plytami azurowymi,

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem:

e  ustawienia kraweznikow ulicznych 20x30cm na tawie z oporem z betonu B15 (C12/15) - wyniesienie 12 cm ponad krawedz
jezdni,

e ustawienia obrzezy betonowych o wymiarach 8x30 cm na tawie betonowej z betonu B15 (C12/15)

e umocnienia skarp i rowow ptytami betonowe azurowe 60x40x10cm

Okreslenia podstawowe

Kraweznik betonowy — prefabrykat betonowy, przeznaczony do oddzielenia powierzchni znajdujacych si¢ na tym samym poziomie lub
na réznych poziomach stosowany: a) w celu ograniczania lub wyznaczania granicy rzeczywistej lub wizualnej, b) jako kanaty
odptywowe, oddzielnie lub w potaczeniu z innymi kraweznikami, ¢) jako oddzielenie pomigdzy powierzchniami poddanymi réZznym
rodzajom ruchu drogowego.

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciagi komunikacyjne od
terendw nie przeznaczonych do komunikacji

Wymiar nominalny — wymiar kraweznika okreslony w celu jego wykonania, ktoremu powinien odpowiada¢ wymiar rzeczywisty w
okreslonych granicach dopuszczalnych odchylek.

MATERIALY

Materiatami stosowanymi sg:

. krawezniki oraz obrzeza odpowiadajagce wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01,
. betonowa ptyta azurowa grubosci 8-10 cm

. cement wg PN-EN 197-1:2002,

. piasek do zapraw wg PN-B-06711 alternatywnie stosowa¢ PN-EN 13139:2003

. woda wg PN-EN 1008:2004,

. materiaty do wykonania fawy - beton B20 (C 16/20).

. elementy prefabrykowane: $ciek liniowy typu ACO D400 DN100

Wymagania techniczne stawiane opornikom/kraweznikom betonowym okre$la PN-EN 1340:2004 w sposob przedstawiony w tablicy 1.
Oporniki/krawezniki betonowe nalezy wykona¢ z betonu klasy B30 (C25/30) o wtasciwosciach podanych w tablicy 2 wg PN-B-
06250:1988. Alternatywnie stosowa¢ PN-EN 206-1:2003 (lub ewentualnie nowszej) za zgoda Inzyniera. W takim przypadku nalezy
odnosic¢ si¢ do wszystkich norm powotanych w alternatywnym normatywie.

Na odcinkach prostych nalezy stosowac¢ obrzeza 100cm, a na wyokragleniach mozna stosowa¢ obrzeza o mniejszej dtugosci 75cm.
Nalezy zastosowac obrzeze chodnikowe o wymiarach 8 x 30 cm gat. 1: BN-80/6775-03/04.

Do wykonania faw pod kraweznik nalezy stosowac beton B20 (C16/20) spetniajagcy wymagania wymienione w tablicy 3 wg PN-B-
06250:1988. Alternatywnie stosowa¢ PN-EN 206-1:2003 (lub ewentualnie nowszej) za zgoda Inzyniera. W takim przypadku nalezy
odnosic¢ si¢ do wszystkich norm powotanych w alternatywnym normatywie.

SPRZET

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego:

. topaty,

. laty,

. taczki,

. kielnie,

. miotek gumowy do ustawiania obrzezy

. betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
. sznurek elastyczny, szpilki metalowe,

. ubijakoéw recznych lub mechanicznych

. betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
. wibratorow ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB 00.00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 4.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna
wystawacé poza $ciany srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane;.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, nalezy uktada¢ na podktadach
drewnianych, rzedami, dtugosciag w kierunku jazdy $rodka transportowego.
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Ogolne zasady wykonania robét
Konstrukcja i sposob wykonania robot powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i STWiORB.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

. roboty przygotowawcze,

. wykonanie tawy,

. ustawienie opornikéw/kraweznikow,
. wypehienie spoin,

. roboty wykoficzeniowe.

Przed przystapieniem do roboét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWiORB lub wskazan Inzyniera:
. ustali¢ lokalizacje¢ robot,

. ustali¢ dane niezbgdne do szczegdlowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysokosciowych,
. usung¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drog, ogrodzen itd.

. ustali¢ materiaty niezbgdne do wykonania robot,

. okresli¢ kolejno$¢, sposob i termin wykonania robot.

Lawa betonowa

Lawe betonowg z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢
wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami PN-B-06250:1988, alternatywnie stosowac
PN-EN 206-1:2003 i PN-B-06265:2004 za zgoda InZyniera. W takim przypadku nalezy odnosi¢ si¢ do wszystkich norm powotanych w
alternatywnym normatywie.

Ustawienie opornikow/kraweznikow na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikow na lawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 5 cm po zaggszczeniu.
Roboty wykonczeniowe
Spoiny opornikow/kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci lecm. Spoiny nalezy wypeti¢ zaprawa cementowo-piaskowa,
przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikow zaprawa cementowo-piaskowg. Spoiny kraweznikow przed zalaniem
zaprawg nalezy oczys$cic i zmy¢ woda.
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i STWiORB. Do roboét wykonczeniowych naleza prace
zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejacych warunkow terenowych, takie jak:
. odtworzenie elementow czasowo usunigtych,
. roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie roboét

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zaggszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi [ 2cm. Zaggszczenie podloza powinno by¢ zgodne z pkt 5.4.1.

Przy wykonywaniu faw, badaniu podlegaja:

a) zgodno$¢ profilu podhuznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.

Profil podtuzny gornej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ [1 1
cm na kazde 100 m tawy,

b) wymiary taw.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m fawy. Tolerancje wymiaréw wynosza:
. dla wysokosci [ 10% wysokosci projektowane;j,

. dla szerokosci [1 10% szerokosci projektowane;j,

¢) rowno$¢ gornej powierzchni taw.

Rownosé gornej powierzchni tawy sprawdza si¢ przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m tawy, trzymetrowej taty.
Przeswit pomigdzy gorng powierzchnia tawy i przylozong tata nie moze przekracza¢ lcm,

e) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Sprawdzenie ustawienia opornikow/kraweznikow

a) Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé¢ (| 2 cm na kazde 100 m wykonanej tawy.

b) Przy ustawianiu opornikow/kraweznikow nalezy sprawdzac:

c) dopuszczalne odchylenia linii opornikéw/kraweznikoéw w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi [J 1 cm na kazde 100 m
ustawionego opornika/kraweznika,

d) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny opornika/kraweznika od niwelety projektowanej, ktore wynosi [1 1 cm na
kazde 100 m ustawionego opornika/kraweznika,

e) rownos$¢ gornej powierzchni opornikow/kraweznikow, sprawdzane przez przylozenie w dwoch punktach na kazde 100 m
opornika/kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomigdzy gorng powierzchnig opornika/kraweznika i przytozong tatg
nie moze przekracza¢ 1 cm,

f) doktadno$¢ wypetnienia spoin bada si¢ co 10 metrow. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na pelna glebokos¢

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiORB 00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa jest:

. m (metr) ustawionego kraweznika, obrzeza,

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB 00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
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daty wyniki pozytywne.

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
. wykonanie koryta pod tawe,

. wykonanie lawy,

. wykonanie podsypki.

Cena jednostki obmiarowej
Cena ustawienia 1m opornika oraz krawe¢znika obejmuje:

. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
. zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych materiatow,
. oznakowanie robot,

. dostarczenie sprzetu,

. przygotowanie podtoza,

. wykonanie tawy z szalunkiem,

. wykonanie podsypki

. ustawienie kraweznikow i obrzezy,

. wypehienie spoin,

. roboty wykoficzeniowe,

. uporzadkowanie terenu,
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Rozdzial - 11

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-11

HUMUSOWANIE

Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
. humusowania z obsianiem skarp przy grubosci humusu 10cm, dow6z humusu z terenu budowy,

Okreslenia podstawowe

. Row - otwarty wykop, ktory zbiera i odprowadza wodg.
. Ziemia urodzajna (humus) - ziemia roslinna zawierajaca co najmniej 2% czg$ci organicznych.
. Humusowanie - zesp6t czynnosci przygotowujacych powierzchnie gruntu do obudowy roslinnej, obejmujacy dogeszczenie

gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej z jej grabieniem (bronowaniem) i doggszczeniem.
Rodzaje materialéw

Materialami stosowanymi przy umacnianiu skarp, rowow i $ciekow objetymi niniejsza STWiORB sa:
*  ziemia urodzajna (humus),
* « nasiona traw oraz roslin motylkowatych,

Wykonanie umocnienia skarp i dna rowéw poprzez humusowanie

Humusowanie powinno by¢ wykonywane od gornej krawedzi skarpy do jej dolnej krawedzi. Warstwa ziemi urodzajnej powinna siggaé
poza gorng krawedz skarpy 1 poza podnoze skarpy nasypu od 15 do 25cm.

Grubos$¢ pokrycia ziemig urodzajna powinna wynosi¢ min 10cm po moletowaniu i zaggszczeniu.

W celu lepszego powigzania warstwy ziemi urodzajnej z gruntem, na powierzchni skarpy nalezy wykonywac rowki poziome lub pod katem
300 do 450 o glebokosci od 3 do S5cm, w odstgpach co 0,5 do 1,0m. Ulozong warstwe ziemi urodzajnej nalezy zagrabi¢ (pobronowac) i
lekko zaggsci¢ przez ubicie r¢czne lub mechaniczne.

W celu umocnienia powierzchni skarp i rowéw wykonuje si¢ takze ich obsianie nasionami traw i ro§lin motylkowatych. Proces ten polega
na:

. wytworzeniu na skarpie warstwy ziemi urodzajnej przez humusowanie,

. obsianiu warstwy ziemi urodzajnej kompozycjami nasion traw, roslin motylkowatych i bylin w ilosci od 18g/m2 do 30g/m2,
dobranych odpowiednio do warunkow siedliskowych (rodzaju podtoza, wystawy oraz pochylenia skarp),

W okresach posusznych nalezy systematycznie zrasza¢ woda obsiane powierzchnie.

Wykonawca ma obowiazek zaplanowania robot budowlanych w taki sposob, aby zapewni¢ przyjecie si¢ obsianej trawy przed odbiorem
koncowym.

Kontrola jakosci humusowania i obsiania

Kontrola polega na ocenie wizualnej jako$ci wykonanych robét i ich zgodnosci z STWiORB, oraz na sprawdzeniu daty waznosci
$wiadectwa warto$ci siewnej wysianej mieszanki nasion traw.

Po wzejsciu roélin, laczna powierzchnia nie porosnigtych miejsc nie powinna by¢ wigksza niz 2% powierzchni obsianej skarpy, a
maksymalny wymiar pojedynczych nie zatrawionych miejsc nie powinien przekracza¢ 0,2m2. Na zaros$nigtej powierzchni nie moga
wystepowac wyzlobienia erozyjne ani lokalne zsuwy.
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Rozdzial — 12

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-12

POBOCZA Z KRUSZYWA LAMANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem poboczy z kruszywa
lamanego dla zadania:

»Przebudowa i remonty drog gminnych i wewnetrznych zarzadzanych przez Gming Rymanow”.
1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja stanowi dokument stosowany przy wykonywaniu i odbiorze robot objetych dokumentacja techniczna.
1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania poboczy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Zakres robot obejmuje:

e  przygotowanie podtoza,

e  dostarczenie kruszywa,

e  rozécielenie kruszywa,

e  profilowanie poboczy,

e  zaggszczenie mechaniczne,

e  uporzadkowanie terenu.
1.4. Okreslenia podstawowe

Pobocze — czg$¢ korony drogi przylegajaca bezposrednio do jezdni, przeznaczona do podparcia konstrukcji nawierzchni, odwodnienia
oraz sporadycznego ruchu pojazdow.

Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz ST D-00 ,,Wymagania og6lne”.
2. MATERIALY
2.1. Kruszywo

Do wykonania poboczy nalezy stosowac kruszywo tamane stabilizowane mechanicznie o uziarnieniu:
e 0/31,5mm
lub inne przewidziane w dokumentacji projektowej i kosztorysie.

Kruszywo powinno byc¢:

e  jednorodne,

e  wolne od zanieczyszczen organicznych,

e wolne od gliny i czgsci ilastych,

e  zgodne z wymaganiami odpowiednich norm.
2.2. Woda

Woda uzywana do zageszczania powinna by¢ czysta i wolna od zanieczyszczen.

3.SPRZET
Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym sprzgtem:

e  rOwniarka,
e  koparka lub tadowarka,
e  walcem statycznym lub wibracyjnym,
e  zageszczarkami ptytowymi,
e  samochodami samowytadowczymi,
e  sprzg¢tem do polewania woda.
4. TRANSPORT

Kruszywo nalezy przewozi¢ srodkami transportu zabezpieczajacymi material przed zanieczyszczeniem oraz segregacja ziaren.

Transport powinien odbywac si¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podloza

Przed rozpoczgciem robdt nalezy:
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e oczyscic teren,

e usungc luzne fragmenty gruntu,

e  wyprofilowaé podtoze zgodnie z projektowanym spadkiem.
5.2. Wbudowanie kruszywa

Kruszywo nalezy roz$ciela¢ rownomiernie na calej szerokosci pobocza.

Grubos$¢ warstwy po zaggszczeniu powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa lub przedmiarem robot.
5.3. Profilowanie

Poboczu nalezy nada¢ odpowiedni spadek poprzeczny umozliwiajacy prawidtowe odwodnienie nawierzchni.
5.4. Zageszczanie
Rozlozone kruszywo nalezy zage$ci¢ mechanicznie do uzyskania wymaganej statecznosci i nosnosci.

Po zaggszczeniu pobocze powinno tworzy¢ jednolita i rowna powierzchniQ,. i
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci obejmuje:

e  sprawdzenie rodzaju zastosowanego kruszywa,
e  kontrole grubosci warstwy,

e  sprawdzenie szerokosci pobocza,

e  kontrole spadkow poprzecznych,

e oceng zageszczenia,

e oceng¢ rownosci wykonanej powierzchni.

Wszelkie miejsca niespeiniajace wymagan nalezy poprawié¢ przed odbiorem robot.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:

e m? wykonanego pobocza z kruszywa.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane prawidlowo, jezeli:

e  zastosowano wymagane materiaty,

e  zachowano projektowang szeroko$¢ pobocza,
e  zachowano wymagane spadki,

e uzyskano wymagane zaggszczenie,

e  powierzchnia pobocza jest rowna i jednorodna.

Odbior robot nastgpuje na zasadach okreslonych w ST D-00 ,,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m? pobocza z kruszywa obejmuje:

e  prace pomiarowe,

e  przygotowanie podtoza,

e  zakup i dostarczenie kruszywa,

e rozscielenie materiatu,

e  profilowanie pobocza,

e  zaggszczenie mechaniczne,

e wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych,
e uporzadkowanie terenu robot.



